AR

Série AR

Madla z masivnich
hlinikov ch dil
AlMgSi0,5

Povrch:

Zdrsn n a eloxovan ,
koncovka ve 2 barvach
a spojovacity ve 3
barvach. epy spojujici
koncovky se spojovaci
ty ijsou z nerezové
oceli

c 2
7
-
Bl
Jednotlivé dily  Obj. islo Koncovka Eloxované provedeni spojovaci ty e
Koncovka AR-36.SCH.01 barva
l13 lg)dm barvy p irodni erna titanova
Koncovka AR-36.SCH.04 A L Obj. islo Obj. islo Obj. islo
1ekme barvy 250 274  p irodni AR-36.250.NO1 - -
S. _ erna AR-36.250.S01 AR-36.250.S04 AR-36.250.S05
Spojovaci AR-36.001.01
ty 300 324 p frodni AR-36.300.NO1 - -
1m erna AR-36.300.S01 AR-36.300.S04 AR-36.300.S05
350 374 p irodni AR-36.350.NO1 - -
erna AR-36.350.S01 AR-36.350.S04 AR-36.350.S05
400 424 p irodni AR-36.400.NO1 - -
erna AR-36.400.S01 AR-36.400.S04 AR-36.400.S05
500 524 p irodni AR-36.500.NO1 - -
erna AR-36.500.S01 AR-36.500.S04 AR-36.500.S05
600 624 p irodni AR-36.600.NO1 - -
erna AR-36.600.S01 AR-36.600.S04 AR-36.600.S05
700 724 p irodni AR-36.700.NO1 - -
erna AR-36.700.S01 AR-36.700.S04 AR-36.700.S05
800 824 p iroginl’ AR-36.800.NO1

erna

AR-36.800.S01

AR-36.800.504

AR-36.800.S05

uG

Série UG
Madla UG-01 jsou
nejmen i madla z
univerzalni serie UG.
Jsou ur ena p edev im
pro malé p istroje a
elni panely. Koncovky
jsou vyrobeny z
vyztu eného polyamidu
se zalitou mosaznou
zavitovou vio kou M4.
Spojovaci profil je
p irodn nebo ern
eloxovan

200 N Nosnost

L/

Spojovaci trubka

Spojovaci trubka

p irodni barvy erna

A L Obj. islo Obj. islo

32 42 UG-01.032.01 UG-01.032.04
55 65 UG-01.055.01 UG-01.055.04
62 72 UG-01.062.01 UG-01.062.04
86 96 UG-01.086.01 UG-01.086.04
88 98 UG-01.088.01 UG-01.088.04
90 100 UG-01.090.01 UG-01.090.04
120 130 UG-01.120.01 UG-01.120.04
134 144 UG-01.134.01 UG-01.134.04
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V echny rozm ry v mm

U madel pro 19* elni panely plati:

HE =v kova jednotka

1 HE = 44,45 mm = 14/8”
V ka elniho panelu =
HE x 44,45 — 0,8 mm.

Jednotlivé dily Obj. islo
koncovka 1 ks UG-02.000.84
UG-03.000.84
UG-04.000.84
spojovaci trubka 1 m, p irodni UG-RS.001.01
spojovaci trubka 1 m, erna UG-RS.001.04

Madla pro monta ni plan 1 (L <

v ka elniho panelu H)

uG

Série UG

Univerzalni p istrojova madla UG-
02, UG-03 a UG-04 mohou b t
dle ur eni sestavena z plastov ch
koncovek s nebo bez ocelové

v ztu e dle ur eni z plastov ch
koncovek bez nebo s ocelovou

v ztu i.

Typ UG-02 ma plastové koncovky
z vyztu eného pevnostniho
polyamidu se zalit mi mosazn mi
zavitov mi vlo kami a dosahuje
nosnosti 200 N.

Typ UG-03 ma navic koncovky
vyztu ené ocelov m jadrem a
dosahuje nosnosti 500 N.

Typ UG-04 je montovan pomoci
ocelov ch roub z elni strany.
Nosnost 500 N.

Povrch:

V ka Barva . . .
elniho  spojovaci Spojovaci trubka je matov
panelu trubka eloxovana ve dvou barvach
Typ UG-02 Typ UG-03 Typ UG-04
A H Obj. islo L  Obj. islo L Obj. islo L
55 88,1 p irodni UG-02.055.01 69 UG-03.055.01 65 UG.04.055.01 70
(2 HE) erna UG-02.055.04 69 UG-03.055.04 65 UG.04.055.04 70
88 1325 p irodni UG-02.088.01 102 UG-03.088.01 98 UG-04.088.01 103
(8 HE) erna UG-02.088.04 102 UG-03.088.04 98 UG-04.088.04 103
100 132,5 p irodni UG-02.100.01 114 UG-03.100.01 110 UG-04.100.01 115
(8 HE) erna UG-02.100.04 114 UG-03.100.04 110 UG-04.100.04 115
120 177,0 p frodni UG-02.120.01 134 UG-03.120.01 130 UG-04.120.01 135
(4 HE) erna UG-02.120.04 134 UG-03.120.04 130 UG-04.120.04 135
180 2215 p irodni UG-02.180.01 194 UG-03.180.01 190 UG-04.180.01 195
(5 HE) erna UG-02.180.04 194 UG-03.180.04 190 UG-04.180.04 195
235 266,0 p irodni UG-02.235.01 249 UG-03.235.01 245 UG-04.235.01 250
(6 HE) erna UG-02.235.04 249 UG-03.235.04 245 UG-04.235.04 250
Monta na 19* elni panely
Madla pro monta niplan2 (L=v ka elniho panelu - 0,5 mm) Monta ni plan 1
V ka Barva e
elniho  spojovaci ="
panelu  trubky e
Typ UG-02 Typ UG-03 Typ UG-04 i
L H Obj. islo A  Obj. islo A Obj. islo A re
43 435 o irodni UG-02.02001 29 — - - _ 0
(1 HE) erna UG-02.029.04 29 - - - - L
Monta ni plan 2
87,5 88,1 p irodni UG-02.073.01 73,5 UG-03.077.01 77,5 UG-04.072.01 72,5
(2 HE) erna UG-02.073.04 73,5 UG-03.077.04 77,5 UG-04.072.04 72,5 THEAIT
132 1325 p irodni UG-02.118.01 118  UG-03.122.01 122  UG-04.117.01 117 N
(8 HE) erna UG-02.118.04 118 UG-03.122.04 122 UG-04.117.04 117 T
176,5 177,0 p irodni UG-02.162.01 162,5 UG-03.166.01 166,5 UG-04.161.01 1615 e -
(4 HE) erna UG-02.162.04 162,5 UG-03.166.04 166,5 UG-04.161.04 1615 TEJL
Typ UG-02 Typ UG-04
ﬁ * 4
B ) E— -
|
S{ 01 ‘|
| 255 M5 _K
I A |
L \
P L i |
[N e .
2 : e ®
A-10mm 1 A-15mm
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uGg

Série UG

Robustni p istrojové madlo UG-

05 ma koncovky z vyztu eného

polyamidu a spojovaci ty

z masivniho hliniku. Ob ma
astmi prochazi monta ni

ocelov roub, kter zaji uje

®,

—— 40 ——

10|

Délka

nosnost madla a 1000 N. ® spojovaci
Povrch: ; 1000 N Nosnost tyce
Koncovky polomatn  erné,
spojovaci ty matn eloxovana
ve 2 barvach
Spojovaci ty Spojovaci ty
p irodni erna
A L Obj. islo Obj. islo
25 45 UG-05.025.01 UG-05.025.04
55 75 UG-05.055.01 UG-05.055.04
88 108 UG-05.088.01 UG-05.088.04
100 120 UG-05.100.01 UG-05.100.04
120 140 UG-05.120.01 UG-05.120.04
180 200 UG-05.180.01 UG-05.180.04
235 255 UG-05.235.01 UG-05.235.04
Jiné délky mo né na zvla tni objednavku.
A-40 mm
s
Série RP N+
Madla s koncovkami ¥ % u,
z pevnostniho polyamidu g
a spojovaci trubkou - 55 . T |28
z AlIMgSi0,5. Povrch koncovek A
je matov  ern , povrch spoj. fi ,(f\
trubky dle provedeni. SRS
Provedeni A: L
Trubka brou ena a eloxovéana
v p irodni barv
Provedeni B:
Trubka opat enar hovan m
plastov m potahem
Provedeni A Provedeni B
A L Obj. islo Obj. islo
180 204 RP-20.180.62 RP-20.180.63
200 224 RP-20.200.62 RP-20.200.63
250 274 RP-20.250.62 RP-20.250.63
300 324 RP-20.300.62 RP-20.300.63
350 374 RP-20.350.62 RP-20.350.63
400 424 RP-20.400.62 RP-20.400.63
500 524 RP-20.500.62 RP-20.500.63
600 624 RP-20.600.62 RP-20.600.63
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V echny rozm ry v mm

Typ G

L

Koncovka-barva

Eloxované provedeni spojovaci ty e

p irodni

Obj. islo

erna

Obj. islo

titanova

Obj. islo

200

230

p irodni
erna

A2-32.G200.NO1
A2-32.G200.S01

A2-32.G200.504

A2-32.G200.S05

250

280

p irodni
erna

A2-32.G250.NO1
A2-32.G250.501

A2-32.G250.504

A2-32.G250.S05

300

330

p irodni
erna

A2-32.G300.NO1
A2-32.G300.S01

A2-32.G:300.504

A2-32.G300.S05

350

380

p irodni
erna

A2-32.G350.NO1
A2-32.G350.501

A2-32.G350.504

A2-32.G350.S05

400

430

p irodni
erna

A2-32.G400.NO1
A2-32.G400.S01

A2-32.G400.SO4

-A2-32.G400.805

500

530

p irodni
erna

A2-32.G500.NO1
A2-32.G500.S01

A2-32.G500.504

A2-32.G500.S05

600

630

p irodni
erna

A2-32.G600.NO1
A2-32.G600.S01

A2-32.G600.SO4

-A2-32.G600.805

Typ A

200

230

p irodni
erna

A2-32.A200.NO1
A2-32.A200.S01

A2-32.A200.SO4

A2-32.A200.505

250

280

p irodni
erna

A2-32.A250.NO1
A2-32.A250.S01

A2-32.A250.504

A2-32.A250.505

300

330

p irodni
erna

A2-32.A300.NO1
A2-32.A300.S01

A2-32.A300.504

A2-32.A300.505

350

380

p irodni
erna

A2-32.A350.NO1
A2-32.A350.S01

A2-32.A350.504

A2-32.A350.505

400

430

p irodni
erna

A2-32.A400.NO1
A2-32.A400.S01

A2-32.A400.S04

A2-32.A400.S05

500

530

p irodni
erna

A2-32.A500.NO1
A2-32.A500.S01

A2-32.A500.504

A2-32.A500.505

600

630

p irodni
erna

A2-32.A600.NO1
A2-32.A600.S01

A2-32.A600.S04

A2-32.A600.S05

Typ S

200

216

p irodni
erna

A2-32.5200.NO1
A2-32.5200.S01

A2-32.5200.504

A2-32.5200.505

250

266

p irodni
erna

A2-32.5250.N01
A2-32.5250.S01

A2-32.5250.504

A2-32.5250.505

300

316

p irodni
erna

A2-32.5300.NO1
A2-32.8300.S01

;&2-32.8300.804

-A2-32.S300.SOS

350

366

p irodni
erna

A2-32.S350.N01
A2-32.5350.S01

A2-32.5350.504

A2-32.5350.505

400

416

np irodni
erna

A2-32.5400.NO1
A2-32.5400.S01

A2-32.S400.SO4

-A2-32.S400.805

500

516

p irodni
erna

A2-32.S500.NO1
A2-32.5500.S01

A2-32.5500.504

A2-32.5500.505

600

616

p irodni
erna

A2-32.S600.NO1
A2-32.S600.S01

A2-32.8600.SO4

-A2-32.SGOO.SOS

A2
Série A2

Robustni madla z masivnich hlinikov ch ty i
AlMgSi0,5. Standardn a do délky 600 mm.
Typ A - s thlov mi koncovkami

Typ G - s p im mi koncovkami

Typ S - se ikm mi koncovkami

Povrch:

Koncovky otryskany a eloxovany ve 2 barvach.
Spojovaci ty podéln r hovana s karta ovan m

povrchem eloxovan m ve 3 bravach.

JE
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Série A1

Ur eno p edev im pro 19* elni panely a p istroje.
Vyrobeno z masivni slitiny AIMgSi0,5.

Typ A - s Uhlov mi koncovkami

Typ G - s p im mi koncovkami

Povrch:

Koncovky brou ené a eloxované ve 2 barvach.
Spojovaci ty podéln r hovana a eloxovana

ve 3 barvach

1000 N Nosnost

Typ G

Koncovka-barva

Eloxované provedeni spojovaci ty e

p irodni

Obj. islo

erna

Obj. islo

titanova

Obj. islo

55

73

p irodni
erna

A1-14.G055.NO1
A1-14.G055.S01

A1-14.G055.504

A1-14.G055.805

69

87*

np irodni
erna

A1-14.G069.NO1
A1-14.G069.S01

A1-14.G069.504

A1-14.G069.S05

88

106

p irodni
erna

A1-14.G088.NO1
A1-14.G088.S01

A1-14.G088.S04

A1-14.G088.S05

100

118

p irodni
erna

A1-14.G100.NO1
A1-14.G100.S01

A1-14.G100.504

A1-14.G100.S05

114

132

p irodni
erna

A1-14.G114.NO1
A1-14.G114.S01

:A1-14.G1 14.504

;6\1-14.G1 14.505

120

138

p irodni
erna

A1-14.G120.NO1
A1-14.G120.S01

A1-14.G120.504

A1-14.G120.S05

180

198

p irodni
erna

A1-14.G180.NO1
A1-14.G180.S01

A1-14.G180.SO4

;M -14.G180.S05

200

218

p irodni
erna

A1-14.G200.NO1
A1-14.G200.S01

A1-14.G200.504

A1-14.G200.S05

235

253

p irodni
erna

A1-14.G235.NO1
A1-14.G235.S01

:‘\1-14.G235.SO4

A1-14.G235.805

250

268

p irodni
erna

A1-14.G250.NO1
A1-14.G250.S01

A1-14.G250.504

A1-14.G250.S05

Typ A

55

73

p irodni
erna

A1-14.A055.NO1
A1-14.A055.S01

A1-14.A055.504

A1-14.A055.505

69

87*

p irodni
erna

A1-14.A069.NO1
A1-14.A069.S01

A1-14.A069.504

A1-14.A069.505

88

106

p irodni
erna

A1-14.A088.NO1
A1-14.A088.S01

A1-14.A088.504

A1-14.A088.505

100

118

p irodni
erna

A1-14.A100.NO1
A1-14.A100.S01

A1-14.A100.804

A1-14.A100.505

114

132*

p irodni
erna

A1-14.A114.NO1
A1-14.A114.501

A1-14.A114.504

A1-14.A114.505

120

138

p irodni
erna

A1-14.A120.NO1
A1-14.A120.S01

A1-14.A120.S04

A1-14.A120.S05

180

198

p irodni
erna

A1-14.A180.NO1
A1-14.A180.S01

A1-14.A180.504

A1-14.A180.505

200

218

p irodni
erna

A1-14.A200.NO1
A1-14.A200.S01

A1-14.A200.504

A1-14.A200.S05

235

253

p irodni
erna

A1-14.A235.NO1
A1-14.A235.501

A1-14.A235.504

A1-14.A235.505

250

268

p irodni
erna

A1-14.A250.NO1
A1-14.A250.S01

A1-14.A250.504

A1-14.A250.S05

- 40 -
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V echny rozm ry v mm

Série RR
Strojni madla RR maji rovn

koncovky z pevnostniho
vyztu eného polyamidu

ve 3 provedenich povrchu.
Povrch:
Koncovka matn
Provedeni A
Spojovaci trubka bou ena
ap irodn eloxovana
Provedeni B:

erna.

Spojovaci trubka navic opat ena

potahem z r hovaného plastu
Provedeni C:

Spojovaci trubka lakovana
ern m pra kov m lakem

Typ RR-20 Typ RR-30
A+40 mm
A+25mm g2 | — NS
ngﬁ — e h a
) 7 . i / Q\
§ A x § M8 x25 L k=
L | A ‘
| L e T
Far 11
i 1]
Jednotlivé dily Typ RR-20 Typ RR-30
Obj. islo Obj. islo
Koncovka, 1 ks, v etn spoj. materialu RR-20.000.84 RR-30.000.84
Koncovka, 1 ks, bez spoj. materialu RR-20.0WS.84  RR-30.0WS.84
Spojovaci trubka, 1 m, provedeni A RR-20.001.01 RR-30.001.01

a spojovaci trubku z AIMgSi0,5

Typ RR-20 Typ RR-30

Provedeni A Provedeni B Provedeni C Provedeni A Provedeni B Provedeni C
A Obj. islo Obj. islo Obj. islo L Obj. islo Obj. islo Obj. islo L
150 RR-20.150.62 RR-20.150.63 RR-20.150.64 184 RR-30.150.62 RR-30.150.63 RR-30.150.64 200
200 RR-20.200.62 RR-20.200.63 RR-20.200.64 234 RR-30.200.62 RR-30.200.63 RR-30.200.64 250
250 RR-20.250.62 RR-20.250.63 RR-20.250.64 284 RR-30.250.62 RR-30.250.63 RR-30.250.64 300
300 RR-20.300.62 RR-20.300.63 RR-20.300.64 334 RR-30.300.62 RR-30.300.63 RR-30.300.64 350
350 RR-20.350.62 RR-20.350.63 RR-20.350.64 384 RR-30.350.62 RR-30.350.63 RR-30.350.64 400
400 RR-20.400.62 RR-20.400.63 RR-20.400.64 434 RR-30.400.62 RR-30.400.63 RR-30.400.64 450
500 RR-20.500.62 RR-20.500.63 RR-20.500.64 534 RR-30.500.62 RR-30.500.63 RR-30.500.64 550
600 RR-20.600.62 RR-20.600.63 RR-20.600.64 634 RR-30.600.62 RR-30.600.63 RR-30.600.64 650

RR

Provedeni A

Provedeni B

%\

I

Série RS

Strojni madla RS se dodavaji
spojovaci trubkou z AIMgSi0,5
o 0 20 resp. 30 mm ve 3
provedenich povrchu. Koncovky
jsou z pevnostniho polyamidu.
Povrch:
Koncovka matn
Provedeni A:
Spojovaci trubka bou ena
ap irodn eloxovana

erna.

e
'3

Jednotlivé dily Typ RS-20 Typ RS-30 Provedeni B:
Obj. islo Obj. islo Spojovaci trubka navic opat ena
Koncovka, 1 ks, v etn spoj. materialu RS-20.000.84  RS-30.000.84 potahem z r hovaneho plastu
Koncovka, 1 ks, bez spoj. materidlu RS-20.0WS.84 RS-30.0WS.g4 rovedeniC: )
- ~ - Spojovaci trubka lakovana

Spojovaci trubka, 1 m, provedeni A RS-20.001.01 RS-30.001.01 ern m pra kov m lakem

Typ RS-20 Typ RS-30

Provedeni A Provedeni B Provedeni C Provedeni A Provedeni B Provedeni C
A Obj. islo Obj. islo Obj. islo L Obj. islo Obj. islo Obj. islo L
180 RS-20.180.62 RS-20.180.63 RS-20.180.64 210 - - — 224
200 RS-20.200.62 RS-20.200.63 RS-20.200.64 230 - - - 244
250 RS-20.250.62 RS-20.250.63 RS-20.250.64 280 RS-30.250.62 RS-30.250.63 RS-30.250.64 294
300 RS-20.300.62 RS-20.300.63 RS-20.300.64 330 RS-30.300.62 RS-30.300.63 RS-30.300.64 344
350 RS-20.350.62 RS-20.350.63 RS-20.350.64 380 RS-30.350.62 RS-30.350.63 RS-30.350.64 394
400 RS-20.400.62 RS-20.400.63 RS-20.400.64 430 RS-30.400.62 RS-30.400.63 RS-30.400.64 444
500 RS-20.500.62 RS-20.500.63 RS-20.500.64 530 RS-30.500.62 RS-30.500.63 RS-30.500.64 544
600 RS-20.600.62 RS-20.600.63 RS-20.600.64 630 RS-30.600.62 RS-30.600.63 RS-30.600.64 644

RS

Provedeni C

4

Provedeni B
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wi L Stavebnicova madla libovolnych delek

Série W1

Strojni madla s koncovkami z
valcovaného hlinikového profilu
AlMgSi0,5 s vlo kami

z vyztu eného polyamidu.
Spojovaci trubka 0 30 x 1,5 mm je
z AIMgSi0,5. Trubka je po nasunuti
na vlo ku koncovky pevn a

vodot sn upevn na. Madlo Ize p i
v t ich rozte ich koncovek zpevnit
prost ednictvim spojovacich
T-mezikus .

Povrch:

Koncovka a spojovaci T-mezikus
matn  erné, spojovaci trubka
eloxovana ve 2 barvéch, p ipadn
je opat enabu ern mpra kov m
lakem, nebo ernn mr hovan m
plastov m potahem.

T
1|
T

@30x 1,5
o
]
I

swanazs .. WT
swanazs. .. [HS
swenazs. .. IS
swanazs. ... KB
sanazs. ... 3
sanaze. ... UT
suanazs. ... U2
swanazr. .. FRE

Strana 16. . ... .. A S
3 Strana 17. ... ... A 7

\!ll
Typ B ) s Strana 19....... A R

230x1,5
i
||
T
|
|

1

¢
k

Strana 22....... R R
Strana 22....... R S | N

A-50 mm

le— 50— [=—2

Typ S,
uzka verze (leva)

Typ B,
iroka verze (leva)

Spojovaci prvek

23

@J'Clus BN gineering

Série AS
Typ AS-08 Typ AS-12 Madla sestavena A s
A -34 mm —— (12— 16 z koncovek
z masivniho hliniku a spojovaciho profilu
obdélnikového pr ezu z AIMgSi0,5.
Povrch:
Jemn brou enoa ern nebo p irodn
eloxovano. Barvy mo no libovoln kombinovat
gl 2]
Koncovka Provedeni i ka Obj. islo
Koncovka prava S 25 mm W1-30.RS25.14
B 50 mm W1-30.RS50.14
Koncovka leva S 25 mm W1-30.LS25.14
B 50 mm W1-30.LS50.14
Spojovaci prvek S 25 mm W1-30.VS25.14
Eloxované provedeni spojovaciho profilu
Typ AS-08 p irodni erna
Madla Trubky Trubka ern Trubka s plast. A L Koncovka-barva Obj. islo Obj. islo M
eloxované lakovana potahem 100 114 p irodni AS-08.100.NO1 AS-08.100.N04
p irodni erné erné erné erna AS-08.100.501 AS-08.100.504
o o o o 120 134 p irodni AS-08.120.NO1 AS-08.120.N04
A L Typ Obj. islo Obj. islo Obj. islo Obj. islo erna AS-08.120.501 AS-08.120.504
200 225 S W1-30.5200.01 W1-30.5200.04 ~ W1-30.8200.54 ~ W1-30.S200.63 180 194 p irodni AS-08.180.NO1 AS-08.180.N04 M4 x 8
250 B W1-30.8200.01 W1-30.B200.04  W1-30.B200.54  W1-30.8200.63 erna AS-08.180.501 AS-08.180.S04
250 275 S W1-30.5250.01 W1-30.8250.04  W1-30.5250.54  W1-30.5250.63 200 214 p irodni AS-08.200.NOt AS-08.200.N04
300 B W1-30.B250.01  W1-30.8250.04  W1-30.B250.54  W1-30.8250.63 ema_ AS-08.200.501 AS-08.200.504
235 249 p irodni AS-08.235.N01 AS-08.235.N04
300 325 S W1-30.5300.01 W1-30.5300.04  W1-30.S300.54  W1-30.5300.63 erna AS-08.235.501 AS-08.235.504
350 B W1-30.8300.01 W1-30.B300.04  W1-30.B300.54  W1-30.B300.63
350 375 S W1-30.5350.01 W1-30.5350.04  W1-30.5350.54  W1-30.S350.63 Typ AS-12
400 B W1-30.B350.01 W1-30.B350.04  W1-30.B350.54  W1-30.B350.63
400 425 S W1-30.5400.01  W1-30.S400.04  W1-30.S400.54  W1-30.S400.63 100 114 p_irodni AS-12.100.N01 AS-12.100.N04
450 B W1-30.8400.01  W1-30.B400.04  W1-30.B400.54  W1-30.B400.63 ema AS-12.100.S01 AS-12.100.S04
120 134 p irodni AS-12.120.NO1 AS-12.120.N04
500 525 S W1-30.5500.01 W1-30.8500.04  W1-30.8500.54  W1-30.S500.63 erna AS-12.120.501 AS-12.120.504
550 B W1-30.B500.01 W1-30.B500.04  W1-30.B500.54  W1-30.B500.63 180 ‘ot p frodni AS-12.180 NO1 AS-12.180 NO4 M 5 10
600 625 S W1-30.S600.01 W1-30.5600.04  W1-30.5600.54  W1-30.5600.63 erna AS-12.180.501 AS-12.180.504
650 B W1-30.8600.01 W1-30.B600.04  W1-30.B600.54  W1-30.8600.63 200 214 p irodni AS-12.200.NO1 AS-12.200.N04
erna AS-12.200.501 AS-12.200.504
235 249 p irodni AS-12.235.N01 AS-12.235.N04
erna AS-12.235.501 AS-12.235.504

V echny rozm ry v mm
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KG

Série KG

Strojni madla z hlinikové
kulatiny AIMgSi0,5
Povrch:

Brou eno, otryskano

amatov ern eloxovano A Obj. islo D Pislu enstvi  Griff Obj. islo
200 KG-16.200.14 D
250 KG-16.250.14 Hlinikove KG-16.000.04
300 KG-16:30014 . Z2Ken ovac
350 KG-16.350.14 em 16
400 KG-16.400.14 eloxované
450 KG-16.450.14 ks
500 KG-18.500.14 Hlinikové zakon ovaci KG-18.000.04
" podlo ky
550 KG-18.550.14 18 em eloxované 18
600 KG-18.600.14 4 ks
650 KG-18.650.14
Provedeni E
Série M1
Robustni strojni madla | =
z hlinikové kultiny 0 20 mm e | /
v provedeni p imém | @
nebo Uhlovém. 1 ! ‘
Povrch: || me |
Brou eno, otryskano | |
a matov eloxovano
ve dvou barvach
Provedeni A
p irodn eloxované ern eloxované
O A Obj. islo Obj. islo M T R
200 M1-20.200.11 M1-20.200.14
250 M1-20.250.11 M1-20.250.14
300 M1-20.300.11 M1-20.300.14
20 8 15 70 22
350 M1-20.350.11 M1-20.350.14
400 M1-20.400.11 M1-20.400.14
600 M1-20.600.11 M1-20.600.14
Hlinikové zakon ovaci
podio ky 0 20 - 2 ks M1-20.000.01 M1-20.000.14
200 M1-25.200.11 M1-25.200.14
250 M1-25.250.11 M1-25.250.14
25 300 M1-25.300.11 M1-25.300.14 8 15 85 28
400 M1-25.400.11 M1-25.400.14
600 M1-25.600.11 M1-25.600.14
300 M1-30.300.11 M1-30.300.14
30 400 M1-30.400.11 M1-30.400.14 10 15 100 34
600 M1-30.600.11 M1-30.600.14

15 @m}@ﬁn@@rrﬁ[mg

V echny rozm ry v mm

HS

] Série HS

Extrémn variabilni a robustni
systém HS-30 umo uje sestaveni
libovolné délky a tvaru madia.

Pou iteln v r zn ch oblastech

wizxgo T Koncovka strojirenstvi a pr myslu.
N Sklada se z:
— Koncovek, spojek, T-mezikus ,
Koncovka Obj. islo spojovacich trubek a oblouk (45°
Standardni provedeni HS-30.ESA.54 a 90°)
" ) Material a povrch:
Provedeni pro vihké prost. HS-30.ENA.54 - Koncovky, spojky a T-mezikusy
jsou vyrobeny tlakov m litim
z hliniku pota en m polomatnou
ernou pra kovou barvou
— - Trubky a oblouky jsou z hlinikové
trubky AIMgSi0,5 a jsou vyrab ny
Spojovaci ve dvou provedeni povrchu:
R T-mezikus - Provedeni A - brou eno, hlazeno
ap irodn eloxovano
Provedeni B - opat eno
M12 x 80 polomatnou ernou pra kovou
barvou
- Upev ovaci ouby ocelové
zinkochromatové, p ipadn
‘ l ] pro vihké a agresivni prost edi
‘r@ D < g Z nerezu.
Sty \"N VUV s ©
—1 25 100- 25 r
Spojovaci
T-mezikus Obj. islo
Standardni provedeni HS-30.TSA.54
Provedeni pro vlhké prost. HS-30.TNA.54
;
©
TN
Q
Spojka Obj. islo Spojka 30 1
Standardni provedeni HS-30.KSA.54 o . - 75
roub s vnit nim estihranem M8.
Provedeni pro vihké prost. HS-30.KNA.54 ;
|
\
25 25 25
\ \
Trubky 0 30 x 1,5 Provedeni A Provedeni B
Délka Obj. islo Obj. islo
200 HS-30.200.11 HS-30.200.54
300 HS-30.300.11 HS-30.300.54 Oblouky ‘
400 HS-30.400.11 HS-30.400.54 .
500 HS-30.500.11 HS-30.500.54
600 HS-30.600.11 HS-30.600.54
700 HS-30.700.11 HS-30.700.54
Oblouk 0 30 x 1,5 Obj. islo Obj. islo
45° HS-30.B45.11 HS-30.B45.54
90° HS-30.B90.11 HS-30.B90.54

@m}@ﬁn@@wﬁm@ 24



MS

Série MS

V estrann pou itelné strojni a

p istrojové madlo, v r zn ch délkach.
Koncovky z tlakov lité hlinikové
slitiny, spojovaci trubka z hlinikového
profilu. Sou asti dodavky jsou
pozinkované upev ovaci rouby s
vnit nim estihranem:

Povrch:

Koncovka lakovana ernou pra kovou
barvou, spojovaci trubka pololeskle
eloxovana v p irodni barv .

A L Obj. islo ]
180 208 MS-01.180.62
200 228 MS-01.200.62 '
250 278 MS-01.250.62 | .
300 328 MS-01.300.62
350 378 MS-01.350.62 [ ]
400 428 MS-01.400.62 0 l
500 528 MS-01.500.62
600 628 MS-01.600.62 o
Cud

ROSE

GEHAUSETECHNIK

KB

Série KB

Robustni strojni madla moderniho
avantgardniho designu pro pi kova
za izeni. Atraktivn tvarovana
polyamidova koncovka a spojovaci
trubka z ovalného hlinikového profilu
prop j i ka dému za izeni
vybavenému timto madlem exkluzivni
charakter: Dodavano v etn
zinkochromatov ch upev ovacich

Strojni madla pro ovladaci skrine

Strana 14. . .. ..
Strana 15. .. ... K G
Strana 15. ... .. M 7

Cd

ROSE

GEHAUSETECHN|K

i Série W2

Strojni madla s koncovkami
z masivniho valcového profilu

Prg\;?:h.- Olvélné trubka Ovtélné t!'ut?kat AIMgSi0,5 s polyamidovou
: eloxovana ota ena plastem vmel
Koncovka polomatna antracitova, ] o . A Obi. isl gb' isl P 230x15 o élo kou 1a sp010\|{20| trIUb,kglflk \
spojovaci trubka p frodn eloxovana, Monta krytu Spojeni dvajitého ) Islo ). 1slo Jednotlivé dily Obj. islo Iy £ 30 x 1,5 mm libovolne délky i
t end plastov m poviakem (oboustranného) madia 180 KB-32.180.62 KB-32.180.65 ! g rovné z AIMgSi0,5 (systém _ 5
antactov bary 200  KB-32.200.62 KB-32.200.65 xoncovka prava W2-30.rS50.14 = podobn  jako série W1)
antracitové barvy //\ oee oee koncovka leva W2-30.LS50.14 I Povrch:
Ermssy 250 KB-32.25062 KB-32.250.65 : Koncovky ern eloxované,
n N 300 KB-32.300.62 KB-32.300.65 spojovaci trubka brou ena
350 KB-32.350.62 KB-32.350.65 Ll a E,zloxovéna ve 2 barvéach,
400  KB-32.400.62 KB-32.400.65 P rlpr?g\?an%rl)wf ;2;80529%
500  KB-32.500.62 KB-32.500.65 e i provedeni s povlakem
600 KB-32.600.62 KB-32.600.65 erné pra kové barvy.
a [
-7 —]
M K> Eloxované provedeni - p
3 ¢ spojovaného ramene Madlo Trubky eloxované gl;gbllg‘::ﬁg\lljana ;gigk:né
. p irodni erné titanové barvou plastem
serle M3 A Obj. islo Obj. Obj. islo p |Tod’n| er-na’ er-na’ er-na,'r hovana
Uhlova strojni madla pro monta 200M3-20.A200.11 M3-20.A200.14 M3-20.A200.15 A L Obj. islo Obj. islo Obj. islo Obj. islo
z elnistrany. ) SEOM520 725011 20 APE014  MB20APE01E 200 250  W2-30.200.01 W2-30.200.04 W2-30.200.54 W2-30.200.63
KOI”COV_Za z_emeho vyztu eného "2 A0, "D ASSD. ~e0. A0, 250 300 W2-30.250.01 W2-30.250.04 W2-30.250.54 W2-30.250.63
g%}:ﬁ:&vi E&‘;’t?r‘]’;% r;g“;?r? 300M3-20.A300.11 M3-20.A300.14  M3-20.A300.15 300 350 W2-30.300.01 W2-30.300.04 W2-30.300.54 W2-30.300.63
eloxované ve 3 barvach. 6’ ! 350M3-20.A350.11 M3-20.A350.14 M3-20.A350.15 350 400 W2-30.350.01 W2-30.350.04 W2-30.350.54 W2-30.350.63
200M3-20 A400.11 V320 A400.14  M3-20.A40015 400 450  W2-30.400.01  W2-30.400.04  W2-30.400.54 W2-30.400.63
/ 500 550 W2-30.500.01 W2-30.500.04 W2-30.500.54 W2-30.500.63
‘ 600 650 W2-30.600.01 W2-30.600.04 W2-30.600.54 W2-30.600.63

3
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V echny rozm ry v mm
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RG

Série RG

Masivni madlo pi kového designu
z odolného termoplastu PA 6
zpevn ného sklen n mi kuli kami.
Mo no dodavat v etn

upev ovaciho materidlu.

Pro vihké prost edi Ize

dodat upev ovaci
material z nerezu.

Povrch:
Matov

ern nebo oran ov

s jemn zrnitou strukturou

Standard pro vihké bez
prost edi roub
A Barva Obj. islo Obj. islo Obj. islo M T L H D2 D3 S
erna RG-15.100.84  RG-IN.100.84  RG-1P.100.84
100 ran ova RG-15.100.09  RG-1N.10009  RG-1P.100.09 5x22 13 122 33 19 85 20
ermna RG-15.120.84  RG-1N.12084  RG-1P.120.84
120 ran ova RG-15.120.09  RG-IN.12009  RG-1P.120.09 6x25 15 146 39 23 105 24
ermna RG-15.140.84  RG-1N.14084  RG-1P.140.84
140 oran ova RG-15.140.00  RG-1N.140.09  RG-1P.140.09 8x30 16 170 45 2r 12 28
ermna RG-15.160.84  RG-1N.160.84  RG-1P.160.84
160 ran ova RG-15.160.09  RG-1N.16009  RG-1P.160.09 8x35 20 194 52 31 185 32
erna RG-15.180.84  RG-1IN.180.84  RG-1P.180.84
180 ran ova RG-15.180.09  RG-1N.180.09  RG-1P.180.09 10x40 20 218 58 35 155 36
BP Typ BP-02 bez roub
_ Obj. islo
ﬁ BF 6711454
Série BP ALY BP-02.119.84
Vysoce kvalitni madla v etn roub
s charakt. designem. Obj. islo

Vyrobeno z termoplastu
PA 6 zpevn ného sklen. kuli kami.
Povrch: Matov  ern |, jemn zrnit

Série BD

BD

KW

13

Extremn pevné madlo.
Material duroplast F3 31.
Zavitové vlo ky z mosazi.
Povrch: Leskl

Série KW

Jednastranné madlo z termoplastu
PA 6 zpevn ného sklen n mi

kuli kami. Velmi pevné a odolné
Dodavano v etn spojovaciho
materialu z nerezu.

Povrch: Matov  ern

[

—— | @25 |—

BP-01.114.84S

Obj.

islo

BD-25.140.84

Standard
A L Obj. islo T H D S
17 128 KW-30.017.84 M5 x 45 33 48 20 18
22 156 KW-36.020.84 M6 x 55 40 58 24 22

'cus engineering

V echny rozm ry v mm

Eloxované provedeni

erna pra kova

U7

Série U1

Madlo z hlinikové trubky a

polyamidov ch dr ak a

koncov ch krytek.

Povrch:

Koncovky a krytky polomatn
erné, spojovaci trubka

eloxovana ve ty ech

provedenich povrchu.

spojovaci trubky barva V etn upev ovacich roub .
p irodni erna titanova erna
L A Obj. islo Obj. islo Obj. islo Obj. islo
288 200 U1-30.200.01 U1-30.200.04 U1-30.200.05 U1-30.200.54
338 250 U1-30.250.01 U1-30.250.04 U1-30.250.05 U1-30.250.54
388 300 U1-30.300.01 U1-30.300.04 U1-30.300.05 U1-30.300.54
438 350 U1-30.350.01 U1-30.350.04 U1-30.350.05 U1-30.350.54
488 400  U1-30.400.01 U1-30.400.04 U1-30.400.05 U1-30.400.54
588 500 U1-30.500.01 U1-30.500.04 U1-30.500.05 U1-30.500.54
688 600 U1-30.600.01 U1-30.600.04 U1-30.600.05 U1-30.600.54
Dr &k - schema
i U2
212
L Série U2
M8x25 Velmi pevné strojni a p istrojové
oo madlo. Nerezova trubka O 40 x
2 mm (material DIN 1.4301),
dr aky z tlakového litého hliniku
M10x70 a koncovky z polymidu PA 6.
ez Velmi jednoducha monta
t z elnistrany. V etn
(@) g spojovaciho materialu z oceli.
f - Povrch:
76— — i ‘ Trubka jemn brou ena, dr aky
T *'*%EF* e pota eny ernou pra kovou
| ﬁ barvou, koncovky polomatn
erné, spojovaci material
zinkochromatov .
e
< S
e
Koncovka ||
L =
[SRE ST T N
=l : ‘
|
Madla
L Obj. islo A B E
600 U2-40.380.37 380 380 85
700 U2-40.480.37 480 480 85 Jednotlivé dily Obj. islo
800 U2-40.500.37 500 500 125 Dr ak*, 1 ks U2-40.00H.54
900 U2-40.600.37 600 600 125 Koncovka, 1 ks RK-PA.040.9005
1000 U2-40.700.37 700 700 125 *v etn  roubu
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RE

Série RE

Madlo vt kém provedeni pro
stroje, v robni linky a dve e.
Koncovky z pevnostniho

vyztu eného polyamidu,
spojovaci trubka 0 35 x 2 mm z
nerezu (DIN 1.4301), zavitové
vlo ky z nerezu (DIN 1.4305).
Dutina trubky je vodot sn

uzav ena O-krou ky na epu
koncovek.

Provedeni G:

Se zavitovou vio kou M 10 pro
upevn ni roubem ze zadni
strany.

Provedeni S:

S vlo kou pro hlavu roubu

M 10 pro montad z elni strany.
Povrch:

Koncovky polomatn  erné,
trubka jemn brou ena.

27
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Madla Provedeni S Provedeni G
A L Obj. islo Obj. islo

300 350 RE-35.300.ES RE-35.300.EG
350 400 RE-35.350.ES RE-35.350.EG
400 450 RE-35.400.ES RE-35.400.EG
450 500 RE-35.450.ES RE-35.450.EG
500 550 RE-35.500.ES RE-35.500.EG
600 650 RE-35.600.ES RE-35.600.EG
700 750 RE-35.700.ES RE-35.700.EG
800 850 RE-35.800.ES RE-35.800.EG

Vlo ka provedeni S

Vlo ka provedeni G

16,5 ——| 18 |-
| |
| i L | *
~ | 2 ~ | ~
= | =
T ‘ ‘ M10x12
211
o 14
Jednotlivé dily Obj. islo
Koncovka bez vlo ky, 1 ks RE-35.000.00
Vlo ka S, v etn nerezového roubu, matice a podlo ky, 1 ks RE-35.000.ES
Vio ka G, 1 ks RE-35.000.EG

V echny rozm ry v mm

Primyslova madia z plastu

Série K4

Vysoce pevné madlo vhodné pro montad nat nkost nné plechy.

swna o K4
Strana 13... ... R G
Strana 13.. . ... BP
Strana 13.. .. .. BD
Strana 13.. . .. K W

K4

Material: Termoplast PA 6, zpevn n sklen. kuli kami

Povrch: Matov  ern

A1l A2 Obj. islo Provedeni (dodavka) B T S L H
K4-20.5120.84 sezaputnm
roubem s k i ovou dra kou
M4 x 16
K4-20.B120.84 S nerezov mi rouby
120 18 do plechu 45 6 8 148 50
dle DIN 7982 [1 3,9 x 16
K4-20.P120.84 bez roub
K4-25.5150.84 sezaputnm
roubem s k i ovou dré kou
M5 x 20
K4-25.B150.84 S nerezov mi rouby
150 22 do plechu 55 7 10 184625
dle DIN 7982 0 4,8 x 16
K4-25.P150.84 bez roub

'CUSengineering 12



Série EL

11

Odrcus eNlginteleliing

— 30— |
30 A
EL Madla z nerezového L-profilu s ergonomick m pr ezem. | 20 = \ \
Material DIN 1.4404 Povrch: Otryskano a elchem. le t no \%l* 12 \ | \
T =B g ——o———— — —53-
3 | / : j’ \ ! \
@ Q H
> |
! v ( N i )
Q\%
N
| 8 | L
A L Obj. islo
60 80 EL-35.060.36
80 100 EL-35.080.36
100 120 EL-35.100.36
130 150 EL-35.130.36
Profil-Material, 1 m EL-35.001.36
Série EK
EK Sklap ci nerezova madla s aretaci v obou krajnich polohach.
Zati itelnost a 1000 N/1 par. Povrch: Pololeskl
Provedeni zb né oceli viz. typ MK
EIE |
A Obj. islo
100 EK-10.100.31
120 EK-10.120.31
180 EK-10.180.31

V echny rozm ry v mm

Zapustena, paskova a sklapéci madia

swarazs . SG
sarazo . PK
sanazo . SK
S——//, 4
saraco.... WA

2,5 mmtl. plecm

1-2,5 mm

Pouze v provedeni

B

SG

Lo 4t L -40 mm
Pryzova lista
/ Série SG
Zapu t na madla
z ta eného hlinikového
8 profilu mohou b t dodany
v libovolné délce. Tvarovani
profilu madla a op rna
pry ovali ta zaji uji
| lLzs snadnou montd bez roub
L a dokonalou pevnost spojeni
s plechy tl. 1 - 2 mm. Dv
k i ové dra ky pro nasunuti
matice M4 umo  uji
p ipadné ukost eni madla.
Hlinikov profil je dodavan
Monta e Monta ni otvor “L—meWi‘ eloxovan v barv p frodni
- | — nebo erné.
" /\ 1 ! 1 Zakon ovaci krytky jsou
Protyp B ,,,7,7,!7 77777 - z erného polyamidu.
245 (M4) | " Alternativni upevn ni dv ma
| rouby M 4 x 8 z elni strany
Ty je mo né u provedeni B.
Barva profilu Provedeni A Provedeni B
Monta ni
L Obj. islo Obj. islo otvor
100 p irodni SG-73.100.A1 SG-73.100.B1 104 x 73
100 erna SG-73.100.A4 SG-73.100.B4 104 x 73
118 p irodni SG-73.118.A1 SG-73.118.B1 122 x 73
118 erna SG-73.118.A4 SG-73.118.B4 122 x 73
167 p irodni SG-73.167.A1 SG-73.167.B1 171 x 73*
167 erna SG-73.167.A4 SG-73.167.B4 171 x 73~

* Rozm ridentick pro madlo SK-50.184.44
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PK

Série PK

Zapu t né vyklap ci precizni
madlo. Krom standardnich
velikostim e b t dodavano v
libovoln ch délkach. Vyrobeno z
ta eného hlinikového profilu
AlMgSi0,5. Bo nice i vyklap ci
dr adlo jsou vyrab ny ve dvou
barvach eloxu, vzajemn
kombinovateln ch. K i ové

dra ky na vnit ni stran umo uji
uchyceni matic M4 - nap . pro
ukost eni madla.

Provedeni A:

Upevn nibez roub pomoci
pru n ch plastov ch profil na
vnit ni stran madla

Provedeni B:

Upevn ni pomoci dvou roub

M4 x 8 z vn j i strany.

SK

Série SK

Sklap ci madla vyrdb na dle
po adavku moderniho designu.
Vyrobena z tlakov lité slitiny
AISi8Cus3.

Monta je mo nd z obou stran

/ﬁ? -
Protyp B

4,5 (M4)

Monté ni otvor

73

L+7mm

Pouze u provedeni B

L—40 mm

73

Opérny profil
z plastu

IS —

f

Op m  profil
z plastu

Barva eloxu vyklap ciho dr adla

Monta ni
p irodni erna otvor
L Typ Barva bo nice Obj. islo Obj. islo
p frodni PK-73.A100.N1 PK-73.A100.N4
100 A eméa PK-73-A100.S1 PK-73.A100.S4 107 x 73
p irodni PK-73.B100.N1 PK-73.B100.N4 X
B erna PK-73.B100.51 PK-73.B100.54
p frodni PK-73.A118.N1 PK-73.A118.N4
118 A emna PK-73-A118.S1 PK-73.A118.54 195 x 73
p irodni PK-73.B118.N1 PK-73.B118.N4 5x
B erna PK-73.B118.51 PK-73.B118.54
p frodni PK-73.A167.N1 PK-73.A167.N4
167 A erna PK-73-A167.51 PK-73.A167.S4 174 %73
p frodni PK-73.B167.N1 PK-73.B167.N4 X
B ema PK-73.B167.S1 PK-73.B167.S4

Typ SK-79.118

Typ SK-50.184

Srouby pro M 4

st ny s p ipraven m otvorem. :: —
Povrch: | -
Polomatna pra kova barva erna Monta ni otvor pro SK 79 1§ ‘ %f
nebo sv tle eda (RAL 7035) Y || o Ll
Typ SK.50.S a SK.79.S: S aretaci v pracovni poloze
Typ SK.50.R a SK.79.R: Se zp tnou pru inou z pracovni 3 ° ‘ {%
do klidové polohy ® X —2
|-— 11810,2 —| . — 205
|
i’* L 3 4 *’i Pro Soruby M 4
170
SK-79.8 SK.79R SK-50.S SK.50R Monta ni otvor
Provedeni Obj. Obj. islo Provedeni Obj. islo Obj. islo pro SK 50
emna SK-79.5118.44 SK-79.R118.44 emna SK-50.5184.44 SK-50.R184.44 7 243
sv. eda SK-79.5118.52 SK-79.R118.52 sv. eda SK-50.5184.52 SK-50.R184.52 50 ¥
7 ; 10,2 ™~
helakovane SK-79.5118.00 SK-79R11800  felkovane SK-50.5184.00 SK-50.R18400 | ah
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V echny rozm ry v mm

Série EB

Nerezova madla pro stroje a v echny technické aplikace kde je po adovana
vysoka pevnost. Vyrobena z nerezové kulatiny 1.4305 o pr m ru 15

resp. 20 mm. Dodavana v provedenich pro monta ze zadni nebo elni strany,
v etn ve kerého upev ovaciho materialu.

Povrch: Matov leskl , brou en

Provedeni Provedeni Provedeni

Typ EB-15.R Typ EB-20.F Typ EB-20.R
A Obj. islo Obj. islo Obj. islo
150 EB-15.R150.33 - -
200 EB-15.R200.33 EB-20.F200.33 EB-20.R200.33
250 EB-15.R250.33 EB-20.F250.33 EB-20.R250.33
300 - EB-20.F300.33 EB-20.R300.33

|

Typ EB-15.R é Typ EB-20.F
pro monta \ pro monta

ze zadni strany

|
T

z elni strany

Typ EB-20.R

2

|

pro monta
ze zadni strany

A  Obj. islo D H
64  VA-08.064.31
88  VA-08.088.31 8 35
100 VA-08.100.31
120 VA-10.120.31
180 VA-10.180.31 10 40
250 VA-10.250.31
350 VA-10.350.31

VA

Série VA

Madla pro zdravotnictvi,
laboratorni p istroje

a vysoké po adavky

na chem. pr mysl.
Material 1.405

Povrch:

Matov leskl ,brou en

EF

Série EF

Elegantni nerezova
madla z materialu

s ploch mpr ezem.
Povrch:

Matov leskl , brou en

Uzké provedeni

iroké provedeni

Verze A Verze B Verze A Verze B
B A Obj. islo Obj. islo M T H D R B A Obj. islo Obj. islo M T H D R
100 EF-12.100.31 EF-12.100.36 100 EF-19.100.31 EF-19.100.36
120 EF-12.120.31 EF-12.120.36 120 EF-19.120.31 EF-19.120.36
150 EF-12.150.31 EF-12.150.36 150 EF-19.150.31 EF-19.150.36
12 180 EF-12.180.31 EF-12.180.36 M5x10 10 40 8 22 19,5 180 EF-19.180.31 EF-19.180.36 M6x12 12 45 10 24
250 EF-12.250.31 EF-12.250.36 250 EF-19.250.31 EF-19.250.36
350 EF-12.350.31 EF-12.350.36 350 EF-19.350.31 EF-19.350.36

'CUSengineering 10



EU

Série EU

Délkov variabilni madla z nerezu. Mo nost volby
upevn ni roubem z elni ivnit ni strany.
Dodavana s ve ker m upev ovacim materialem.
Jednotlivé dily madel Ize dodat i samostatn .

Povrch:

Verze A - jemn brou en povrch
Verze B - s plastov m potahem

Jednotlivé dily Obj. islo

Koncovka pro montd z elni strany, 1 ks EU-20.F000.S
Koncovka pro monta z vnit ni strany, 1 ks EU-20.R000.S
Spojovaci trubka 020x2mm,1m EU-20.0001.A

Typ EU-20.F

Typ EU-20.R

L
|

Typ EU-20.F

Provedeni pro monta
z elni strany

Typ EU-20.R

Provedeni pro monta
z vnit ni strany

Verze A Verze B Verze A Verze B

AL Obj. islo Obj. islo Obj. islo Obj. islo
200 226 EU-20.F200.A EU-20.F200.B EU-20.R200.A EU-20.R200.B
250 276 EU-20.F250.A EU-20.F250.B EU-20.R250.A EU-20.R250.B
300 326 EU-20.F300.A EU-20.F300.B EU-20.R300.A EU-20.R300.B
350 376 EU-20.F350.A EU-20.F350.B EU-20.R350.A EU-20.R350.B
400 426 EU-20.F400.A EU-20.F400.B EU-20.R400.A EU-20.R400.B

Série EG Type EG-1R Type EG-1F |

EG

Masivni nerezova madla se stejn m designem
jako u hlinikov ch madel AG.
Dodavana s ve ker m upev ovacim materidlem.

Povrch:

Otryskano a elektrochem. polomatn le t no

Nerezové provedeni viz. typ EK str. 11

Provedeni A Provedeni B
A Obj. islo Obj. islo
100 MK-10.100.22 MK-10.100.23
120 MK-10.120.22 MK-10.120.23
180 MK-10.180.22 MK-10.180.23

MK

Série MK

Sklap ci madla prom ici

p istroje. Vyrobena z ocelové
kulatiny. Aretace v obou
krajnich polohach. Nosnost
1000 N/1 par. V etn

upev ovacich pozinkovan ch
matic a podlo ek.

Povrch:

Provedeni A:

Brou en a leskle chromovan
Provedeni B:

Jako A, ale navic opat eno
odoln m plastov m potahem

Obj. islo

Typ M

Y
MA-23.187.84

Pro rouby M4
s ku elovou hlavou
dle DIN 963-964-966

Obj. islo
Typ
MA-23.205.84

Pro rouby M4
s ku elovou hlavou
dle DIN 963-964-966

Obj. islo
Typ
MA-20.228.84

Typ EG-1F
Pro monta z elni strany

Typ EG-1R
Pro monta z vnit ni strany

A L Obj. islo M Obj. islo M T H B D S
140 170 EG-1F.140.36 M 8x30 EG-1R.140.36 8x18 15 45 25 12 28
180 218 EG-1F.180.36 M10 x 40 EG-1R.180.36 10x20 18 58 32 15 36

O‘&'cus eNlginteleliing

V echny rozm ry v mm

Upevn ni pomoci roubu
do plechu
0 3,9 dle DIN 7981

5

187
223

| 23 |-

MA
Série MA

Paskova p istrojova madla pro nejvy i naroky. Extrémn
pevna a odolnd, ur ena pro pi kové aplikace. Pasky
madel jsou vyrobeny z pevného plastu, typy MA 23 s
vlo enou ocelovou v ztu i. Kryci koncovky jsou
poniklovany.
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Pramyslova madia pro pristrojoveé celni panely

a podstavce
pristroju

F

Série F

V estrann pou itelnd madla pro elni panely
19“p istroj s modulem 5,08 mm (=1 TE)

Material: Hlinikov profil AIMgSi0,5

Povrch:

Brou eno, matov elox v p irodni nebo erné barv .
Monta :

V echny typy F jsou opat eny k i ovou dra kou
odpovidajici hlav  roubu

M 2,5 (DIN 933) nebo matice M 2,5 (DIN 439, 562, 934).

P islu enstvi:

K madl m je mo no dodat 4-hranné matice s v kou

2 mm.

K typu F3 Ize dodat popisovaci a pr hledné kryci pasky.

Monta

R =TE x 5,08 mm

B=R-0,3mm
L=R-0,6 mm
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4-hranna matice
pro F2 - F5,

ern pozinkovano
(baleni = 100 ks)

! Obj. islo

~ I

4 |
MV-25.000.26

P islu enstvi k typu F3
Popisovaci pasky

Pr hledné pasky

TE Obj. islo ks/baleni Obj. islo ks/baleni
3 BS-03.014.91 325 TS-03.014.80 100
4 BS-04.019.91 250 TS-04.019.80 100
5 BS-05.024.91 200 TS-05.024.80 100
6 BS-06.029.91 150 TS-06.029.80 100
8 BS-08.040.91 125 TS-08.040.80 100
12-88 BS-00.500.91 10 TS-00.500.80 10
TE =d lici jednotka Typ F2 Typ F4
rastru = 5,08 mm e | - T
i ka Délka Barva & © ® 2
rastru madla eloxu T ! N BN
(TE x 5,08) 185 =
R L Obj. islo Obj. islo Obj. islo Obj. islo
3 1524 146 p irodni F2-03.014.01 F3-03.014.01 F4-03.014.01 F5-03.014.01
erna F2-03.014.04  F3-03.014.04 F4-03.014.04 F5-03.014.04
4 20,32 19,7 p frodni F2-04.019.01 F3-04.019.01  F4-04.019.01 F5-04.019.01
erné F2-04.019.04  F3-04.019.04 F4-04.019.04 F5-04.019.04
5 2540 248 p irodni F2-05.024.01 F3-05.024.01 F4-05.024.01 F5-05.024.01
erna F2-05.024.04 F3-05.024.04 F4-05.024.04 F5-05.024.04
6 30,48 29,9 p frodni F2-06.029.01 F3-06.029.01  F4-06.029.01 F5-06.029.01
erna F2-06.029.04  F3-06.029.04 F4-06.029.04 F5-06.029.04
8 40,64 40,0 p irodni F2-08.040.01 F3-08.040.01  F4-08.040.01 F5-08.040.01
erna F2-08.040.04  F3-08.040.04 F4-08.040.04 F5-08.040.04
12 60,96 60,3 p frodni F2-12.060.01 F3-12.060.01 F4-12.060.01 F5-12.060.01
erna F2-12.060.04  F3-12.060.04 F4-12.060.04 F5-12.060.04
14 71,12 70,5 p frodni F2-14.070.01 F3-14.070.01  F4-14.070.01 F5-14.070.01
erné F2-14.070.04  F3-14.070.04 F4-14.070.04 F5-14.070.04
20 101,60 101,0 p irodni F2-20.101.01 F3-20.101.01 F4-20.101.01  F5-20.101.01
erna F2-20.101.04  F3-20.101.04 F4-20.101.04 F5-20.101.04
42 213,36 212,6 p frodni F2-42.212.01 F3-42.212.01 F4-42.212.01 F5-42.212.01
erna F2-42.212.04  F3-42.212.04 F4-42.212.04 F5-42.212.04
60 304,80 304,1 p irodni F2-60.304.01 F3-60.304.01  F4-60.304.01 F5-60.304.01
erna F2-60.304.04  F3-60.304.04 F4-60.304.04 F5-60.304.04
84 426,72 426,0 p irodni F2-84.426.01 F3-84.426.01 F4-84.426.01 F5-84.426.01
erna F2-84.426.04  F3-84.426.04 F4-84.426.04 F5-84.426.04
Profil, 1 m p frodni F2-01.000.01 F3-01.000.01  F4-01.000.01 F5-01.000.01
ernd F2-01.000.04  F3-01.000.04 F4-01.000.04 F5-01.000.04

V echny rozm ry v mm

Monta
Provedeni K (pouzdro)

Provedeni G (zavit M10)

ER-33

Otvor ?
Pouzdro 0 11 Podlo ka [0 50
o | A
. [ “7 ,,,,,,, o
v A
Zavitov  ep roub
s vnit nim estihranem s vnit nim estihranem
M8 x 8 DIN 914 ! M10 x 60 DIN 912
Jednostranné E < Oboustranné @
provedeni provedeni
Provedeni TypER-33.S  TypER-33.A  Typ ER-33.D 300 GK - - ER-33.D300.D0
A Obj. islo Obj. islo Obj. islo 350  GK ER-33.8350.00 ER-33.A350.00 -
30 G - - ER-33.D300.EG 50  GK ER-33.8500.00 ER-33.A500.00 -
K - - ER-33.D300.EK
350 G ER-33.8350.EG ER-33.A350.EG - P isl Wi Obi. isl
K ER-33.5350.EK ER-33.A350.EK - ISlu enstvi ). 1slo
500 G ER-33.5500.EG ER33A500.EG - Nerezova podlo ka 0 50 x 1,5 mm ER-33.0050.RO
K ER-33.5500.EK ER-33.A500.EK - Nerezova krytka a roub pro jednostranné provedeni ER-33.0000.AK

M8 x 25

A +15mm
|-
4
. |
o |
o
®
. s | L
i A |
|
_/w! *
—————————————————————— T 2
S ]
L

Standardni verze

Bezpe nostni verze

(6 hran roub) ( roub s plochou hlavou)

A L Obj. islo Obj. islo

200 225 ES-30.200.ST ES-30.200.SI
250 275 ES-30.250.ST ES-30.250.SI
300 325 ES-30.300.ST ES-30.300.SI
350 375 ES-30.350.ST ES-30.350.SI
400 425 ES-30.400.ST ES-30.400.SI
500 525 ES-30.500.ST ES-30.500.SI
600 625 ES-30.600.ST ES-30.600.SI

Jednotlivé dily

Standardni verze

Bezpe nostni verze

Artikl Obj. islo Obj. islo
koncovka ES-30.000.ST ES-30.000.SI
Spojeni trubka 1 m ES-30.001.33

ES

Série ES

Univerzalni madla sestavend ze dvou
koncovek a libovoln dlouhé spojovaci
trubky z nerezu. Zvld  vhodné pro pou it

v potravina ském pr myslu.

Jednotlivé dily madel Ize dodat i samostatn .
Material:

Koncovky z u lechtilé litiny

trubka z nerezu DIN 1.4301

Velmi kvalitni povrchova uUprava.
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Madla z nerezové oceli

ER

Série ER

Madlo z nerezové trubky o pr m. 33 mm.

Pro vihké provozy, zdravotni techniku, chemicka za izeni a korozn exponované aplikace.
Lze dodat provedeni pro jednostrannou p ipadn oboustrannou monta v etn ve ker ch
upev ovacich prvk z nerezu.

Material:

1.4301, trubka 33 x 2 mm

Vnit ni upev ovaci prvky mat. 1.4305

Povrch: leskle brou eno a kartd ovéno

7 @m}@ﬁn@@rrﬁ[mg
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Typ ER-33.D
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Nerezova krytka a roub
pro jednostranné
provedeni.

V echny rozm ry v mm

Typ AL-16
L

Typ AL-26

Série AL
Material: Hlinikov profil AIMgSi0,5
Povrch:

Brou eno, matov elox

v p irodni, erné

nebo titanové barv .

Jiné délky, p ipadné barvy
na zvl. poptavku

Typ AL-16 Typ AL-26
p irodni erna titanova p irodni erna titanova
A L Obj. islo Obj. islo Obj. islo Obj. islo Obj. islo Obj. islo
30 45 AL-16.030.01 AL-16.030.04 AL-16.030.05 AL-26.030.01 AL-26.030.04 AL.26.030.05
45 60 AL-16.04501 AL-16.045.04 AL-16.04505 AL-26.045.01 AL-26.045.04 AL.26.045.05
70 85 AL-16.070.01 AL-16.070.04 AL-16.070.05 AL-26.070.01 AL-26.070.04 AL.26.070.05
90 105 AL-16.090.01 AL-16.090.04 AL-16.090.05 AL-26.090.01 AL-26.090.04  AL.26.090.05 4
105 120 AL-16.105.01 AL-16.105.04 AL-16.105.05 AL-26.105.01 AL-26.105.04 AL.26.105.05 -
120 135 AL-16.120.01 AL-16.120.04 AL-16.120.05 AL-26.120.01 AL-26.120.04  AL.26.120.05 >
Profil, 1 m AL-16.001.01 AL-16.001.04 - AL-26.001.01  AL-26.001.04
Série LG
Typ LG-01 Typ LG-02 Typ LG-(33 Materiél: L G
Egk M5 :rqs,sk | ”"“ ‘ l gl 48| | 75 ‘A ‘ Il;llinikc;]\./ profil AIMgSi0,5
T- ' W! T'! a T Wﬁ# ,‘T% 775 T FE?I %N 7(%'%'%7 B?gsceﬁo, matov elox v p irodni nebo erné barv .
- el e 7 - Jiné délky, p ipadné barvy na zvl. poptavku
i i
.
Typ LG-01 Typ LG-02 Typ LG-03 X
p irodni erna p irodni erna p irodni erna
A L Obj. islo Obj. islo Obj. islo Obj. islo Obj. islo Obj. islo
30 45 LG-01.030.01 LG-01.030.04 LG-02.030.01 LG-02.030.04 LG-03.030.01 LG.03.030.04
45 60 - - LG-02.045.01 LG-02.045.04 LG-03.045.01 LG.03.045.04
70 85 - - LG-02.070.01 LG-02.070.04 LG-03.070.01 LG.03.070.04
90 105 - - LG-02.090.01 LG-02.090.04 LG-03.090.01 LG.03.090.04
105 120 - - LG-02.105.01 LG-02.105.04 LG-03.105.01 LG.03.105.04
Profil, 1 m - - LG-02.001.01 LG-02.001.04 LG-03.001.01 LG-03.001.04 /
Provedni G Série WP
A —12— ) y 4 inikové WP
o \ % Proveden B :)Jrl'élfciJl\l/JaArln,\eﬂlgISai g,:-llmkoveho
= < Povrch: Brou eno, matov elox
%\ © v p irodni, erné nebo titanové barv .
g o~ Provedeni’G: s vnit nim zavitem
[ 1 l Provedeni B:
@ —= s pr chozim otvorem pro roub M 5 s ku elovou hlavou
! [ T Jiné délky na zvl. poptavku.
— 42—
Provedeni B Provedeni G
p irodni erna titanova p irodni erna titanova .
A L Obj. islo Obj. islo Obj. islo Obj. islo Obj. islo Obj. islo :
86 106 WP-12.B086.11 WP-12.B086.14 WP-12.B086.15 WP-12.G086.11 WP-12.G086.14 WP-12.G086.15 L\
100 120 WP-12.B100.11 WP-12.B100.14 WP-12.B100.15 WP-12.G100.11  WP-12.G100.14 WP-12.G100.15 \/‘}
120 140 WP-12.B120.11 WP-12.B120.14 WP-12.B120.15 WP-12.G120.11  WP-12.G120.14 WP-12.G120.15
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W.? Série W3 Plastovy potah S s
Madla pro posuvné kryty, . - .
dve e stroj av robnich linek. Eloxované provedeni profilu A obL. fslo
Lze pou it i jako ochranu exponovan ch hran za izeni. p irodni erna titanova & ?
Material: Hlinikov profil AIMgSi0,5, zakon ovaci krytky ., L. L. 55 SS-10.055.28 - )
2 emého polyamidu. L A Obj islo Obj. islo Obj. islo - S5.10.006.25 - /7 )20 L
Povrch: 150 110 WS3-33.110.11 W83-33.110.14 W3-33.110.54 100 55-10.100.28 ‘ P |
Matov elox v p irodni, - erne Prostrodiovor 200 160 W3-33.160.11 W3-33.160.14 W3-33.160.54 — T -+
nebo titanové barv . D0 102 S$S-10.102.28 ‘ ‘ >14
250 210 W3-33.210.11 W83-33.210.14 W3-33.210.54 - | __||.M5 — —
A 20 - 115 SS-10.115.28 ‘ ) I
| 300 260 W3-33.260.11 W3-33.260.14 W3-33.260.54 ! A !
—— i 120 SS-10.120.28
U 350 310 W3-33.310.11 W3-33.310.14 W3-33.310.54
- - ) & 136 SS-10.136.28
8 | 400 360 W3-33.360.11 W83-33.360.14 W3-33.360.54 L.
— 180 $S-10.180.28 Série SS
500 460 W3-33.460.11 W3-33.460.14 W3-33.460.54
L 200 SS-10.200.28 Madla s plastov m potahem rukojeti
600 560 W3-33.560.11 W3-33.560.14 W3-33.560.54 -~ S5.10.295.25 Povrch:
il Jemn brou eno a matov chromovano, potah rukojeti z protiskluzového plastu.
250 §8-10.250.28 Konce opat eny mosazn mi, matov chromovan mi pouzdry.
Podp ra A
Série GZ s nastavcem Obj. islo 1 \
T sv. eda GZ-23.068.52 mg
P istrojové podp ry pro oma GZ-03.068.44
vysoké po adavky na —
pevnost a zabezpe eni fretacni Série WS
proti ne &doucimu j
sklopeni. Uhlova madla z kulatiny
Material: oprmru8
Kovové dily z tlakov ité Procnapisroia  Podp ra nebo 10 mm.
zinkové slitiny. Dily ( {215 mm bez nastavce Obj. islo A Obj. islo D H B s Povrcht:)
aretace jsou z polyamidu C lichtgrau/light gre GZ-23.000.52 i lemn  brou eno
Protiskluzové patky z .;( i schvgarz/blgackg Y GZ-23.000.44 75 WS-08.075.22 8 82 41 61 a leskle chromovano
pry e. Povrch kovov ch T - . 90 WS-10.090.22 10 40 49 73
dil polomatn lakovan sv.
edou barvou (RAL 7035) Gumovy v
H Obj. islo
- AM
60 AM-27.120.22 ‘ S
Podp ra s nastavcem 120 AM-87.120.22 o -
G/( ('/ Série AM
| } I Uhlova madia
Série GK ® o il —— | . z kulatiny
o i I | opr m rui2mm.
P istrojové podp ry z vyztu eného | Povrch:
polyamidu. Pru nd aretace v obou j jemn brou eno
krajnich polohach. Pry ové patky a leskle chromovano
zaji uji odolnost proti posouvani
v obou polohach podp ry. Baleni Obj. islo
Barva matov  erna. Sada: 2 ks s nastavcem + 2 ks bez nastavce + GK-14.048.84S
Dodéavano v sadach v etn + rouby do plechu O 3,9 x 9,5 DIN 7981
upev ovaich roub . Sada: 4 ks bez nastavce + .
+ rouby do plechu [ 3,9 x 9,5 DIN 7981 GK-14.000.84S Provedeni A Proveden E Série M2 Mz
| Robustni strojni madla z kulatiny o pr m ru 20 mm.
D I ——————— N Povrch:
R ; 8' I | Brou en a matn chromovan
| o 8 N
= nebo opat en kvalitni pra kovou barvou.
< Y _llwms | Jiné rozte e A na zvl. poptavku.
GG Dno pfistroje T ‘ ?l A }
21 o] :
f i fl .
)
Série GG . J o7 I J Provedeni E Provedeni A
P istrojové patky z p irodniho : 1 s matov erna pra kova matov erna pra kova
NPT Nw i hid chromovano barva chromovano barva
kau uku. Maximalni odolnost \ ‘ x
proti ne &doucimu posouvani 220 Obj. islo Obj. islo Obj. islo Obj. islo
$ :OSt;O':B M2-20.E200.27  M2-20.E200.54 M2-20.A200.27  M2-20.A200.54
y
- monta pomoci roubu Typ A TVP B Typ o} M2-20.E250.27 M2-20.E250.54 - -
Typ Ct, A o oni Obj. islo GG-20.012.84 GG-14.010.84 GG-20.009.84 M2-20.E300.27  M2-20.E300.54 - -
-montd pouh m zatla enim
dop iprgveného otvoru M2-20.E350.27 M2-20.E350.54 M2-20.A350.27 M2-20.A350.54
M2-20.E400.27 M2-20.E400.54 - -
A A

V echny rozm ry v mm
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Madla z ocelové kulatiny

stanas........ ST
stanac........ O
swanac....... WS
sanac...... AM
swanac....... M2

57- Serie ST A Obj. islo D H M T
Vysoce kvalitni ocelova madla
s vnit nim zavitem. V etn 32 ST-05.032.22 5 2
krycich podlo ek. 42 ST-05.042.22
Povrch: 55  ST-05.055.22
Jemn brou eno a chromovano.
7 T-05.076.22 2
Od 100 ks/typ je mo né matové 6 ST-05.076 5 ° 8 6

chromovani. 88 ST-05.088.22

32 ST-08.032.22
55 ST-08.055.22
64 ST-08.064.22
88 ST-08.088.22
96 ST-08.096.22 8 33 4 8
98 ST-08.098.22
102 ST-08.102.22
120 ST-08.120.22
128 ST-08.128.22
136 ST-08.136.22

55 ST-10.055.22

88 ST-10.088.22

100 ST-10.100.22

L 102 ST-10.102.22
115 ST-10.115.22

)
x
y
|
x
x
x

120 ST10.12022 10 41 5 10
* %5 o{ 136 ST-10.136.22
*,: X S 180  ST-10.180.22

! 200  ST-10.200.22
\ l A l 235  ST-10.235.22
250  ST-10.250.22

engineering V echny rozm ry v mm



le— H——

D

AB

Série AB

Madlo z hlinikové slitiny
Povrch:

s ‘ | \ .
T i Pololeskl povrch p irodn ,
ﬁ ! - L, p ipadn ern eloxovan
Eloxovano
p irodni erna
A L Obj. islo Obj. islo T H B | s
120 144 AB-22.120.11 AB-22.120.14 6 12 46 22 31 24
140 168 AB-25.140.11 AB-25.140.14 8 15 53 25 36 28
i Série AG
Masivni madlo
B |l z hlinikové slitiny
oy /t Povrch:
l [ / Pololeskl eloxovan
T T ve t ech zakl. barvach
[ L
w %
L
Eloxovano
p irodni erna titanova
A Obj. islo Obj. islo Obj. islo M T L H B D S
120 AG-22.120.11 AG-22.120.14 AG-22.120.15 6 12 146 39 22 10,5 24
140 AG-25.140.11 AG-25.140.14 AG-25.140.15 8 15 170 45 25 12 28
160 AG-28.160.11 AG-28.160.14 AG-28.160.15 8 15 194 52 28 13,5 32
Typ MG-01
| _— MG
‘ ‘ Série MG
8 12 Material: AIMgSi0,5
90 1 Povrch:
98 - Pololeskl eloxovan
ve dvou zakl. barvach
Typ MG-02 .- °
X N
e
vl
t
Ct * 4 T ‘ Typ MG-01 Typ MG-02
T 5 ® Obj. islo Obj. islo
? I M6 p irodni MG-01.090.01 MG-02.120.01
| 120 | erna MG-01.090.04 MG-02.120.04
132 | ——18 |[=—

O\&'CUSengineering 4



Série OA

p irodni erna
OA Madla z hlinikov ch ty i s ovaln mpr ezem A L Obj. islo Obj. islo
Povrch: p irodni matov , p ip. ern eloxovann
o 55 63 OA-12.055.01 OA-12.055.04
D
* ,,,,, =~ y 88 96 OA-12.088.01 OA-12.088.04
o ‘ 100 108 OA-12.100.01 OA-12.100.04
120 128 0A-12.120.01 0OA-12.120.04
| A 180 188 OA-12.180.01 OA-12.180.04
L | 200 208 OA-12.200.01 OA-12.200.04
>
il $ | | /Q/ 235 243 OA-12.235.01 OA-12.235.04
? E;* '''''''''''' \;% 250 258 0A-12.250.01  OA-12.250.04
Série MF p irodni erna
M/ Madla z_hlinl’kolv ch ty i s ploch m, ovaln mpr ezem. A Obj. islo Obj. islo T
Pro stroje a p istroje.
Povrch: Brou en , matov , p irodni 120 MF-20.120.01 MF-20.120.04
nebo ern eloxovan . 180 MF-20.180.01 MF-20.180.04 10
3
1 — ‘ — y 200 MF-20.200.01 MF-20.200.04
AN
2 7 01 \ 350 MF-20.350.01 MF-20.350.04 12
t= 1 ) |
- | ]]aM
\ A !
- ol | &
\ —— -
> f \ 1
Mo Série MO Madlo Kéd povrchu hladk Zdrsn n
Madla z hllnlkgv chty i A Obj. islo Obj. islo
s ploch m, ovaln m pr ezem
s hladk m, p ipadn N MO-20.100.01 MO-20.100.11
zdrsn n m povrchem. 100 S MO-20.100.04 MO-20.100.14
Kéd kone né lpravy: P MO-20100.54 -
N =p irodn eloxovano N MO-20.112.01 MO-20.112.11
S = ern eloxovano 112 S MO-20.112.04 MO-20.112.14
P = erné pra kova barva P MO-20.112.54 —
N MO-20.120.01 MO-20.120.11
4 MO-20 120 S MO-20.120.04 MO-20.120.14
L P MO-20.120.54 -
N MO-20.128.01 MO-20.128.11
128 S MO-20.128.04 MO-20.128.14
o ///«\ P MO-20.128.54 -
/// N MO-20.160.01 MO-20.160.11
! 160 S MO-20.160.04 MO-20.160.14
- 4 P MO-20.160.54 -
\+ N MO-26.112.01 MO-26.112.11
112 S MO-26.112.04 MO-26.112.14
P MO-26.112.54 —
N MO-26.120.01 MO-26.120.11
120 S MO-26.120.04 MO-26.120.14
P MO-26.120.54 -
N MO-26.128.01 MO-26.128.11
128 S MO-26.128.04 MO-26.128.14
P MO-26.128.54 -
N MO-26.160.01 MO-26.160.11
MO-26 160 S MO-26.160.04 MO-26.160.14
P MO-26.160.54 -
N MO-26.180.01 MO-26.180.11
180 S MO-26.180.04 MO-26.180.14
P MO-26.180.54 -
—\\ N MO-26.192.01 MO-26.192.11
| 192 S MO-26.192.04 MO-26.192.14
P MO-26.192.54 -
! N MO-26.350.01 MO-26.350.11
N 350 S MO-26.350.04 MO-26.350.14
0/ P MO-26.350.54 -

O‘&'cus eNlginteleliing
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Monta na 19" elni desky S
Verze 1 Verze 2
l e
-
Pfislusné Barva
montazni prirodni c¢erna
Typ L A schéma H Obj. éislo Obj. éislo :
40 25 1 44,0 (1HE) S1-12.025.01 S1-12.025.04
69 55 1 88,1 (2HE) S1-12.055.01 S1-12.055.04
102 88 1 132,5 (3HE) S1-12.088.01 S1-12.088.04
134 120 1 177,0 (4HE) S1-12.120.01 S1-12.120.04
S1 146,5 133,4 = 3HE S1-12.133.01 S1-12.133.04 .
Série S
191 177,8 = 4HE S$1-12.177.01 S1-12.177.04
194 180 1 2215 (5HE) S1-12.180.01  S1-12.180.04 Standardni typy p edev im pro 19"p 'S:JFi’L%"‘: :'?Z;”m,
249 235 266,0 (6HE) S1-12.23501  S$1-12.235.04 Material: AIMgSi0,5
265,5 2515 2 266,0 (6HE) S1-12.251.01 S1-12.251.04
102 88 132,5 (BHE) S2-12.088.01 S2-12.088.04
S2 132 120 132,5 (BHE) S2-12.120.01 S2-12.120.04
265,5 251,5 266,0 (6HE) S2-12.251.01 S2-12.251.04
Série AE
Uhlova madla z hlinikové kulatiny
Povrch: P irodni p ip. le t no
ap irodn nebo ern eloxovano
Barva
pfirodni cerna
A Obj. éislo Obj. éislo
86 AE-10.086.01 AE-10.086.04 ~-
120 AE-10.120.01 AE-10.120.04
180 AE-10.180.01 AE-10.180.04
Standardni Pololeskly
pfirodni cerna prirodni c¢erna RA
A Obj. &islo Obj. &islo Obj. &islo Obj. &islo
55 RA-10.055.01 RA-10.055.04 RA-10.055.11 RA-10.055.14
88 RA-10.088.01 RA-10.088.04 RA-10.088.11 RA-10.088.14
100 RA-10.100.01 RA-10.100.04 RA-10.100.11 RA-10.100.14
120 RA-10.120.01 RA-10.120.04 RA-10.120.11 RA-10.120.14
180 RA-10.180.01 RA-10.180.04 RA-10.180.11 RA-10.180.14
200 RA-10.200.01 RA-10.200.04 RA-10.200.11 RA-10.200.14 Série RA
235 RA-10.235.01 RA-10.235.04 RA-10.235.11 RA-10.235.14 Madla z hlinikové kulatiny .
250 RA-10.250.01 RA-10.250.04 RA-10.250.11 RA-10.250.14 Povrch standardni:
P irodni nebo ern eloxovan
Pololeskl povrch:
Otryskano sklen. kuli kami
Samostatné dily Obj. ¢islo

*Hlinikové kryci kotouce, pfirodni barva RA-10.000.01

*Hlinikové kryci kotouce,

¢ema barva

RA-10.000.04

*Baleni po dvaceti kusech pouze ve standardni verzi.

@J'Clus BN Qineering



Madla z hlintkovych slitin
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Série R

V estrann pou itelna typova ada,
p edev im pro 19“p istrojové sk in
a jiné za izeni.

Material: AIMgSi0,5

1 @nﬁn@@n’ﬁm

TypR 1
iroka verze

Typ R 2
Uzkéa verze

TypR3

Verze 1 Verze 2
. . f [
e ’ Monta na (e B ‘ £
g 19“ elni desky 2l
Prislusné L A H Barva Typ R1 Typ R2 Typ R3

montazni Obj. ¢islo Obj. ¢islo Obj. ¢islo
schéma 67 55 88,1 (2HE) piirodni  R1-12.055.01 R2-08.055.01  R3-12.055.01
cema R1-12.055.04 R2-08.055.04 R3-12.055.04
100 88 132,5 (3HE) pfirodni R1-12.088.01 R2-08.088.01 R3-12.088.01
éema R1-12.088.04 R2-08.088.04  R3-12.088.04
1 132 120 177,0 (4HE) pfirodni R1-12.120.01 R2-08.120.01 R3-12.120.01
cema R1-12.120.04 R2-08.120.04 R3-12.120.04
192 180 221,5 (5HE) pfirodni R1-12.180.01 R2-08.180.01 R3-12.180.01
céema R1-12.180.04 R2-08.180.04 R3-12.180.04
247 235 266,0 (6HE) pfirodni R1-12.235.01 R2-08.235.01 R3-12.235.01
cema R1-12.235.04 R2-08.235.04 R3-12.235.04
43,5 32,0 44,0 (1HE) pfirodni R1-12.032.01 R2-08.032.01 R3-12.032.01
céema R1-12.032.04 R2-08.032.04 R3-12.032.04
87,5 75,5 88,1 (2HE) pfirodni R1-12.075.01 R2-08.075.01 R3-12.075.01
céema R1-12.075.04 R2-08.075.04 R3-12.075.04
2 132,0 120,0 132,5(3HE) pfirodni R1-12.120.01 R2-08.120.01 R3-12.120.01
cema R1-12.120.04 R2-08.120.04 R3-12.120.04
265,5 253,5 266,0 (6HE) pfirodni R1-12.253.01 R2-08.253.01 R3-12.253.01
cema R1-12.253.04 R2-08.253.04 R3-12.253.04

V echny rozm ry v mm
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