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Z dlivodu neustalého vyvoje si vyhrazujeme pravo provadéni zmén na vyrobcich uvedenych
v tomto katalogu bez predbézného upozornéni.
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Lisovaci matice

Typ S, SS Zakladni typy lisovacich matic pro siroké spektrum pouziti.
Materidl:
CLS’ CLSS ocel (pozinkovand)

nerez. ocel
Al-slitina

Typ . . Min. < diry Min.
- Kod Kod A oy C E T .
Zavit Nerez tloustka | v plechu vzdal. osy
. Avi 7 + + .
ocel ocel zavitu dfiku max. plechu +008 max. t0.25 Y025 |y okraje
0 076 0.8-1
M2 X 0.4 s cLS« M2 1 097 1 4.25 422 6.3 15 48
2 137 14
0 076 0.8-1
M2.5 X 0.45 S cLs M2.5 1 097 1 425 4.22 6.3 15 48
2 137 14
0 076 0.8-1
M3 X 0.5 s cLS M3 1 097 1 4.25 422 6.3 15 48
2 137 14
0 076 0.8-1
M3.5 X 0.6 S cLs M3.5 1 097 1 475 473 74 15 56
2 137 14
0 076 0.8-1
M4 X 0.7 s cLs M4 1 097 [ 54 538 79 2 6.9
2 137 14
0 0.76 0.8-1
M5 X 0.8 sS CLSS M5 1 097 1 6.4 6.38 8.7 2 71
2 137 14
0 1.15 1.2
M6 X 1 s cLs M6 1 137 14 8.75 8.72 11.05 408 86
2 2.21 23
1 1.37 14
s 5
M8 X 1.25 s CLS M8 p 5o 23 105 10.47 12.65 547 97
M10X 15 s cLs Mi0 ! 221 231 14 13.97 1735 7.48 135
: 2 3.05 3.18 : : : -

.o | TP | Ked | Kod A Min. | Odiry | ¢ E T | Min.
Zavit — vit dFik tloustka | v plechu +0.25 +0.25 vzdal. osy|
Alu-slitina| Zzavitu Fiku max. | Dlechu | +0.08 max. to. to. od okraje
1 7 1
M2 X 0.4 CLA M2 2 ? 27 T2 4.25 4.22 6.3 15 48
1 0.97 1
M3 X 0.5 CLA M3 2 137 T2 4.75 4.73 6.3 2 5.6
1 0.97
M3.5X 0.6 CLA M3.5% 2 1 27 114 54 5.38 74 2 6.9
1 0.97 1
M4 X 0.7 CLA M4 2 137 14 6 5.97 79 3 71
1 0.97 1
M5 X 0.8 CLA M5" 9 137 T2 7.5 747 9.5 38 7.9
1 1.37 1.4
M6 X 1 CLA M6 2 221 23 8.75 8.72 11.05 4.08 8.6
o
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Typ SL ocelova 1
samojistnd matice, 3
pro nejSirsi pouZiti g il 1 YIS 1]

A
T

b

. P Min. & diry Min.
Zavit Typ Ifo_d K,?kd A tloustka | v plechu ¢ E T vzdal. osy
zavitu driku max. plechu +0.08 Max. +0.25 +0.25 od okraje
1 0.97 1
M3 x 0.5 SL M3 425 4.22 6.3 15 48
2 1.37 14
1 0.97 1
M3.5x0.6 SL M35 475 473 71 15 5.6
2 137 14
1 0.97 1
M4 x0.7 St M4 54 5.38 79 2 6.9
2 1.37 14
1 0.97 1
M5 x 0.8 SL M5 6.4 6.38 8.7 2 71
2 1.37 14
1 1.37 14
M6 x 1 SL M6 8.75 8.72 11.05 4.08 8.6
2 2.21 23

Typ H

HNL

v Ko A Min, | odi c E T‘ 12|  Min.
Zavit Lo Jat tloustka | v plechu +0.25 Samojistna |vzdal. osy
Samojistnd |  zavitu max. plechu +1.13 max. -0 043 +0.25 | od okraje
M6 X 1 - HNL M6 1.48 1.48 875 872 127 5 10
M8 X 1.25 - HNL M8 1.48 1.48 105 10.47 146 6.3 11
M10X15 HHN HNL M10 1.48 1.48 12.7 12.67 165 79 12

Typ SP Specidalni matice do nerezovych plechd

L

L Kéd Kéd A Min, @ diry c E T Min.
Zavit Ty zZavitu diiku max. ‘g’.:ﬁﬂﬁa vPlechu | max, +025 | 025 g,"gk,‘;fg
0 0.76 0.8-1
M3 X 0.5 SP M3 1 0.97 1.01-1.39 4.25 4.22 6.3 15 48
2 1.37 14
0 0.76 0.8-1
M4X0.7 SP M4 1 0.97 1.01-1.39 54 5.38 7.9 2 6.9
2 1.37 14
0 0.76 0.8-1
M5 X 0.8 SP M5 1 0.97 1.01-1.39 6.4 6.38 87 2 71
2 1.37 14
M6 X1 SP M6 1 1.37 14 8.75 8.72 1.1 41 86

engineering 2




Typ SMPS nerezové matice

pro extra tenké plechy

Kéd A Min. @ diry Min.
Zavit Typ e tloustka v plechu c E T vzdal. osy
zavitu max. plechu +0.08 Max. +0.25 +0.95 od okraje
M2.5 x 0.45 SMPS M2.5 0.61 0.63 3.8 379 56 1.4 4.6
M3x05 SMPS M3 0.61 0.63 424 422 5.6 14 43
M3.5x 0.6 SMPS M3.5 0.61 0.63 475 4.72 6.4 14 5.1

Typ AS, AC

Typ LAS, LAC. plovouci samoijistna lisovaci matice

s

- plovouci lisovaci matice

_—

@

AS, AC u LAS, LAC

MONTAZ

D +0.13 mm
+0.25 mm

7 7

T
-—

8 mm Min.

<— plech

SAMOJISTNE LAS, LAC

P TZA’A.__
=%

(g]

AS, AC
E T, A ~—
Elipticky
slisované
4
D T C
|
T Min
Zavit Kéd | Kod A nohﬂg}ka v%ggﬁu c D E T T2 vzdél(.j
svi il 3 + . . | osy o
ocel Nerez. ocel Nerez. | zavitu | dfiku | max plechu | +0.08 max. | max. |*0.04 Max Max. okraje
ocel ocel
1 0.97 1
M3 X 0.5 AS AC LAS LAC M3 > 137 12 7.4 7.34 7.4 9.1 33 48 7.6
M4 X 0.7 AS AC LAS LAC M4 ; ?g; } 7 9.4 9.32 9.3 11.2 33 53 86
Msxo08| as | Ac | Las | Lac | s ] 07 L1 103 | 1020 | 108 | 119 | 48 | 68 | o
M6 X 1 AS AC LAS LAC M6 2 1.37 14 131 13.06 13 15.3 53 7.9 1

/A
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Typ U, FEOX, FEX

miniaturni lisovaci matice

Typ UL, FEO, FE

miniaturni samojistnd matice
(odpovidd MIL-N-45938/7)

O

A L—T——

Typ U, FEOX, FEX kruhové ¢elo

Typ UL, FEO, FE ¢elo
elipticky slisované

T i i
avit » Kod | Ked | A |woustia| 24 | C D E T T T2 | M
avl zavitu | diku | max. | plechu |YPEERY| -043 | max. | £0.08 | +04 | Max. | Max. |odokraje
M2 X 0.4 [V uL M2 1 0.79 0.79-0.91 3.6 3.58 25 4.07 1.65 0.08 2.8 25
FEOX® FEO 1.02 | 0.99-1.14 0.13
M3 X 0.5 FEX © FE M3 (4) 153 15178 4.4 434 3.96 4.88 1.9 017 3.6 35
FEOX® | FEQ 1.02 | 0.99-1.14 05
7.4 7.34 .2 17 2
M4 X 0.7 FEX @ FE M4 (4) 153 15178 3 5.23 8 55 0.64 52 45
FEOX® FEQ 1.02 | 0.99-1.14 0.55
7.4 7.34 6.48 8.17 3.05
M5X0.8 FEX © FE M5 @ 1.53 1.5-1.78 0 0.59 52 55
M6 X 1 FEX FE M6"* (4) 1.53 1.5-1.78 8.75 8.71 7.72 9.74 3.3 0.95 71 6.5
T P L P LC Zajisfovaci nylonové vlozka
|
yp rL,
samojistnd lisovaci matice c 5

s nylonovou vlozkou
(odpovidéd MIL-DTL-25027)

Typ 5 6 < @ diry Min.
. Kéd Kéd Tloustka C ] E T 4
Zavit | ocel Noeézlz' zavitu diiku plechu vfl((ighu Max. Max. Max. Max. ‘l’)zddgkrg?g
M3 x 0.5 ‘PL PLC M3 1.52 1.5-1.78 6 5.97 55 71 3.6 43
M4 x0.7 PL PLC M4 152 15-1.78 75 747 7 8.6 42 5.6
M5x0.8 PL PLC M5 1.52 15-1.78 8 7.97 7.5 8.9 45 6.4

Typ

LK Samoijistna lisovaci matice

Samojistnd funkce

je zachovana

pfi teplotach
az do 140 °C

SV

~

i

L
e

Typ 6 6 A Min. | @ diry Min.
Zavit Neror: —— Kad (;(“9: tloustka | v plechu| C D b |vadal. osy
ocel ocel . |Al-slitina | zavitu Fiku max. | plechu | +0.08 | max. max. Norm. | +0.25 |od okraje

M25X045| LK LKS LKA M2.5' ; ?:g; } ) 44 434 4.45 6.35 3.48 39

M3 X 05 LK LKS LKA M3 ; ?:;’; }4 475 472 4.85 6.35 3.48 4
M4 X 0.7 LK LKS LKA™ M4 ; ﬁ’:g; }_4 6.75 6.71 62 8.73 4.37 5.2
0
M5 X 0.8 LK LKS LKA™ M5 12 ?g; ].4 79 7.88 74 9.53 5.13 5.6

MONTAZ

/\@

A e A

TOTITITITT

T Max
+010"/0.25 mm

G2

=

D +.005" / +0.13 mm
+.010"/ +0.25 mm

MONTAZ

ez

_ ¥
A i 187" /5 mm

A ! MIN.

e
< —l

D+.005" { +0.13 mm
+.010" / +0.25 mm

MONTAZ

13 mm Min.

-

D
+0.13 mm
+0.25 mm

~__Srazend

hrana
N 0.13 mm Max.
ANVIL
S

| -

13 mm Min. J
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Typ

F

Extra plocha

lisovaci matice, nerez. ocel

Profil pro
kéd diku 1

-

Profil pro
kédy diiku 2-5

K.

L+L'I 5 mm Min.

Zait Tvp Kéd Kéd A tloustka | diry v plechu [ H Min, vzdl,
zavitu driku max. plechu +0.08 max. Norm. osy od okraje
- 1 15 1523
M2x0.4 F M2 2 23 230-UP 4.4 434 4.8 6
1 1.5 1.5-2.3
M2.5x0.45 F M2.5 2 23 2.30-UP 4.4 4.34 4.8 6
1 1.5 1.5-2.3
M3x0.5 F M3 2 23 2.30-UP 4.4 4.34 4.8 6
1 1.5 1.5-2.3
M4x0.7 F M4 2 23 5.30-UP 74 7.34 7.9 7.2
1 1.5 1.5-2.3
M5x0.8 F M5 2 23 2.32-UP 79 7.87 8.7 8
3 3.1 3.2-39
Mé6x1 F M6 4 3.9 4-4.7 8.75 8.71 9.5 8.8
5" 4.7 4.72-UP.
T B MONTAZ
/—\¥
Zaslepena
lisovaci matice f 0.25 mm_/% T
B \
|
L.
+0.15 mm
+0.08 mm
T : Min.
2ot ypN Kéd | Kéd | A |toustka v%g":'r“’u B c E L T | vedai,
erez. AVi Iq max. lech : . | to. .| to. osy o
ocel P zavitu | driku plechu | * "9 | max. max. 0.25 max 10.25 okraje
M3x05| B BS | Mg |—! 057 1 425 | 38 | 422 | 635 53 85 | 96 48
: 2 137 14 : : - : - : : :
1 0.97 1
Mixo7 | B BS m 3 Y 54 52 | 538 | 795 71 98 | 112 | 69
1 0.97 1
Msx08| B BS M5 > S 6.4 6 638 | 875 6.8 98 | 12 | 71
1 137 | 14
M6 x 1 B BS M6 ) o s3] 875 | 78 | a7 | 11 78 | 127 | 143 | 86
5 elnlglintelelain




Typ KF2 l lll ! MONTAZ
KFS2 "e= '

Lisovaci matice pro PC

a elektronickeé

fidici desky
Typ Min 2 di i 4
i Kod A n. ry c E T Min. vzdal.
Zavit e tloustka | v plechu

ocel N:::ZIZI zavitu max. plechu N 0.08 +0.08 +0.13 +0.13 gfg;;g

M2X 0.4 KF2 KFS2 M2 15 1.5 37 419 5.56 15 4.2

M2.5 X 0.45 KF2 KFS2 M2.5 15 15 4.2 4.68 5.56 15 4.4

M3 X 0.5 KF2 KFS2 M3 15 15 42 4.68 5.56 15 44

M4 X 0.7 KF2 KFS2 M4 1.5 1.5 6.4 6.81 8.74 2 6.4

M5 X 0.8 KF2 KFS2 M5 15 15 6.9 7.37 9.53 3 71

Typ KP56 | MONTAZ

pe— L—= Po ! Pied

EXpGndU.IICII f ¥ zalisovani zalisovénim
lisovaci matice I
pro PC a elektronické c )
fidici desky | z
L <4
. Kéd . @ c E
Zavit Typ Zévitu Kod délky "L" 10.13 tl. desky diry max. +0.413
M3 X 0.5 KPS6 M3 3 4 6 8 10 12 1.42 -1.65 42 412 5.56
M4 X 0.7 KPS6 M4 3 4 6 8 10 12 1.42-1865 6.4 6.32 8.74
M5 X 0.8 KPS6 M5 3 4 6 8 10 12 1.42-1.65 6.9 6.82 9.52

Samojistnd

matice

pro koncovky

. . .
kabeld a konektord S| A= T - Poisind, E
nylonové
vliozka
. Kéd Kéd @ diry A c D E T Min. vzdal.
Zavit v zavit | ik | " P | vionektors | 4008 | t00s | ot | 3% | wax | oSS
M3x05 |  CFN M3 1 091-1.09 386 102 | 4m 445 516 264 29

rclus engineering



Lisovaci srouby

Typ FH S Materidl:
yp Q -ocel (pozinkovand)
=

-nerez. ocel

-Al-slitina

Typ ; Min, | @diry | Mex Min.

Zavit Kéd Kod délky "L"+0.04 oustialy plechu 29 | H | E |vad.
|| Nerez.| Al zavitu 0d delky "L"Z0. lechu | +008 | UPeV |¥0.04) 0.13 fosyod

ocell “ocel |slitinal P | dilech okraje

M2.5x0.45( FH FHS | FHA [M25 | 6" g 10% | 12% | 15" | 18" | NA NA NA NA 1 25 31 41 195 | 54

M3x0.5 | FH FHS | FHA | M3 | 6" 8 10 12 15 18 20" | 25" | NA NA 1 3 36 | 46 21 56

M3.5x0.6 | FH FHS | FHA M3.5%| 6 8 10 12 15 18 20 25 30 NA 1 3.5 41 53 | 225 | 64

M4x0.7 | FH FHS | FHA | M4 | 6" 8 10 12 15 18 20 25 | 30" | 35 1 4 46 | 59 24 | 72

M5x0.8 | FH FHS | FHA | M5 NA gk 10 12 15 18 20 25 | 30" | 35 1 5 56 6.5 27 | 72

Méx1 FH FHS | FHA® | M6 | NA NA 10 12 15 18 20 25 30 35 16 6 66 | 82 3 79

M8x1.25 | FH FHS NA | M8 | NA NA NA | 12% 15 18 20 25 30 35 2.4 8 86 | 96 37 | 96

MONTAZ Dopor. tvar pro plechy tl. < 1,5 mm (M3-M5) MONTAZ
a pro plechy il. < 2,4 mm (M6-M8) ! EH Dopor. tvar pro plechy tl. > 1,51 mm (M3-M5)
FH a pro plechy tl. > 2,4 mm (M6-M8)
A 45°
1 ‘ m
L { TSR ek T
» L+
+.125”/3.18 mm e ¢ — 318 mm
| ]
nfdtrice /AlViice

pro zalisovani
do slepych dér

¢ 4
d —Pj .6 mm Max.
C FH C e ; MONTAZ

= D =

T ; Mn, | g | Mn Min. | Max L+
Zavit Alu y’;erez' z';;fu Kéd délky "L"*+0.04 tloustka slgpé hlsl}ggza ng. t 0.E25 ng. :sz;’ ?)I& %pil\rll., 6.35 mrn
slitina | ocel plechu | diry diry okraje | dilech
M3 X 05 CE:Q“S CE:g M3 6 8 10 | 12 | 16 20 | NA ;:46; 436 ; g? : 319 521 | 434 4 36 L
maxor Cﬁ:gvs ci:g M4 6 8 10 | 12 | 16 20 | 2 ;:j 736 1 219 } 819 833 | 734 | 56 46
M5 X 0.8 Cﬁ:: c(;:g Mse | NA | NA | 10 | 12 | 16 20 | 25 ;:i 7.9 1 g? } 319 889 | 7.9 6.4 56
A
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Typ HFE Extra pevny
pro plechy
L

1.17 mm - 1.19 mm (M5)
1.39 mm - 1.42 mm (M6)
2 mm - 2.03 mm (M8)

odtl. T mm

Gst bez zavitu

0«

R plech

i 0 Max. Min.
. Kod ) Min. | @diy |y | g | T | gdiy | vedal.
Zavit Typ zévitu Kod délky "L"0.04 tloustka |vplechuly 55| Max. | Max. | upev. | osyod
plechu | +0.08 dilech | okraje
M5 x 0.8 HFE M5 15% 20 25" 30 35% 40% 50 1 5 9.6 2.6 1.35 7.3 10
M6 x 1 HFE M6 154 20 25 30 35% 40 50" 1 6 135 | 28 1.52 8.3 1.5
M8 x 1.25 HFE M8 154 20 25 30 350 40% 501 15 8 15.3 33 213 103 145

Typ FHL - Ize namontovat blize k okraii plechu

- zcela zapusténa hlava uz od 1l. plechu 1T mm

FHLS

\ L -
|

i i

AR
“N\& it i v\y

il
i

W

A

I
&A

)
délka bez zavitu pro plechy il. > 1,51 mm  pro plechy tl. < 1,5 mm
Typ Max. Min,
Zavit Kod N Min | 240 | Gy H | S | vadal
avl ocel | Nerez.| zavitu Koéd délky "L+ 0.4 tloustka|v plechu upev. | +0.04| Max. | osyod
ocel plechu | +0.08 dilech okraje
M2.5x0.45; FHL| FHLS | M2.5 6 8 10 12 15 18 NA NA NA NA 1 25 29 | 315 21 2.8
M3x0.5 | FHL| FHLS | M3 6 8 10 12 15 18 20 25 NA NA 1 3 3.4 | 365 21 33
M35x0.6| FHL| FHLS | M35 6 8 10 12 15 18 20 25 30 NA 1 3.5 3.9 | 415 23 38
M4x0.7 | FHL| FHLS M4 6 8 10 12 15 18 20 25 30 35 1 4 44 | 465 24 43
M5x0.8 | FHL | FHLS M5 NA 8 10 12 15 18 20 25 30 35 1 5 5.4 59 2.7 56

ONTA
TYP HFH - pro vysokopevnostni aplikace do plechu od 1,3 mm M NTAZ

- Typ HFHB extra vodivy materidl
HFHS : [:\fiiLﬁmmm%

1.62 mm - 1.64 mm (M8)

4+.015"/ +0.4 mm 2.1 mm-2.12 mm M10
+.025"/ +0.6 mm )

i

ple:h

Typ . | Max. Min,

- K6 .. Min | Odiy | G| Wl S | T | vzad.
Zavit | Nscrzlz bronz zé“,’ifu Kod délky "L"* 0.4 ‘:;’l:zﬂ;a"f'oeggu ;%):i;: +0.25| Max. | Max. gmg
W5x0.8 | HFH | HFHS | HFHB | M5 | 15° | 20 | 25° | 30 | 35° | 40% | 50% | 13 | 5 | 65 | 78 | 27 | 114 | 107
Méxi | HFH | HFHS | rrHB | Me | 15° | 20 | 25 | 30 | 5% | 40" | 50~ | 15 | 6 | 75 | 94 | 28 | 127 | 115
M8x1.25| HFH | HFHS | HFHB | M8 | 15° | 20 | 25% | a0 | 35% | 40° | 50° | 2 8 | 95 | 125 | 35 | 178 | 127
M10x15| HFH | HFHS | HFHB™ | M10 | 15* | 20 | 25% | 30 | 35® | 400 | 50° | 23 | 10 | 115 | 167 | 41 | 229 | 137

rclus engineering



Typ FH4

Montdz do
nerez plechd

tl. > 1 mm a tvrdosti

=

e

‘,4; '=-l-_.!-._
L B —

do 92 HRB LS
Zavit| & B 3 P R R, | Matrice
408 | +0.05 | s005 | £025 | Max | Max
M3 | 305 | 381 | 457 | 025 | 008 | 0.3 | 8001678
M4 | 404 | 495 | 582 | 025 | 008 | 0.13 | 8001677
M5 | 508 | 615 | 7.46 | 025 | 0.08 | 0.13 | 8001676
Max. i
3 ; @ diry " Min.
- Kéd e tloustka 2diy| H S | vzdal.
Zavit | Typ zavitu Kéd délky "L"£0.04 plechu v+ploeglgu upev. | +0.04 | Max. | osy od
) dilech okraje
M3x05| FH4 | M3 6" 8 10 12 15 18 20 251 NA NA | 1-24 3 3.6 4.6 21 5.6
M4 x0.7] FH4 | M4 6" 8 10 12 15 18 20 25 30+ 35% 1 1-24 4 46 59 24 7.2
M5x0.8| FH4 | M5 NA 8 10 12 15 18 20 25 30" 35% | 1-24 5 5.6 6.5 27 72
Pro plechy tl.
od 0,51 mm =5
Typ Min. | @ diry | Max. ul s T Min.
i Kod S ™ @ diry vadal.
Zévit Nerez, zavitu Kéd délky "L" +0.4 toustkaw plechy * ¥+ 0,04/ Max. | Max. |osy od
ocel plechu | +0.08 | UP f
ocel dilech okraje
M3x0.5| TFH | TFHS | M3 6 8 10 12 15 18 20m | 25" NA NA 0.51 3 3.6 4.5 1.8 064 | 586
M4x0.7 | TFH | TFHS | M4 NA 8= 10 12 15 18 20" | 25% | 30" | 35 0.51 4 46 5.8 1.8 064 | 72
M5x0.8| TFH | TFHS | M5 NA 8 10 12 15 18 20| 25% | 30" | 35% | 0.51 5 56 6.4 23 064 | 7.2
MONTAZ MONTAZ
pro plechy tl. > 0,76 mm pro plechy il. 0,51-0,76 mm
L
b 0.51 mm - C —f
+0.4 mm 0.53 mm
+0.6 mm ? 1
L+
3.18 mm |
g l P plech ( matrice
Typ KFH ST
yp = °
U 4 pE—
il =
Y ~A-
JE—
L
. . Max. Min.
. Min. | @ diry . h D
L Koéd o A < @diy | H | 8 | H| yzdsl
Zavit | TYP | ity Kéd délky "L" 10.25 Max. NOI:::::JE v p:’eggu upev. |+0.25| Max.[+0.13| osyod 4
p +0. dilech okraje matrice
M3 X 0.5 KFH M3 6 8 10 12 15 18 1.65 15 3 37 458 23 | 051 3.8 3.1
M4 X 0.7| KFH M4 6™ 8 10 12 15 18 1.65 15 42 48 5.74 23 | 051 5.1 4.1
M5 X 0.8 KFH M5 6 S 10% 12t 15 18 1.65 15 5 5.8 6.6 23 | 0.51 53 5.1

9 @mgﬁm@@vﬁng

3.18 mm

T
matrice

MONTAZ

I

D e
Type KFH



Typ FH
FHA

Lisovaci ¢epy bez zavitu

FHS I
lq— S
Rozmeéry zavitu a délky
Typ
i " Min.
) Kéd Min. | @diy | 4 | s | g4
Zavit . Kod délky "L" +0.4 tloustka |v plechu| + vzaal.
ocel | Nerez.| Al- zavitu Y plechu | +0.08 *04 | Max. 3?3:-2
ocel |slitina )
3 FH FHS FHA |3 mm 6 8 10 12 15 18 20 25 30 NA 1 35 5.3 23 | 64
4 FH FHS FHA |4mm | NA 8 10 12 15 18 20 25 30 35 1 41 6 23 | 74
5 FH FHS FHA |5mm | NA 8 10 12 15 18 20 25 30 35 1 55 75 255 | 76
s Look for the
To TPS N o e
| Trademark
Distanéni vodici ¢ep m It TP
materidl: nerez. ocel M |4 | Tb
i 4
64°25°__| -
L !
% Kgd Min. | @diry b H s Min.
& Typ Kéd délky "L" +0.4 tloustka | v plechu vzdl. osy
Cel .
pu epu plechu +0.08 10.15 104 Max. od okraje
4 TPS 4mm 8 10 12 16 NA 1 45 2.82 6.12 229 7.1
5 TPS 5mm NA 10 12 16 20 1 55 3.53 719 229 76
6 TPS fmm NA NA 12 16 20 1 6.5 4.24 8.13 229 7.9

Typ SSS

(do plechu)

-

>] L
.
(T
B

L—— l

| Typ { otvoru ve B|c|DJ|H
N ; \ e -
siftina °°! "oger | snimateém il Kad délky "L"0.13 +0.15| Max. [+0.13}10.13
SSA | 883 | SSC 4mm 8 ‘ 10 ‘ | 14 [ 16 | 18 | 20 | 22 | 25 |477 |538 358|635
Panel 1 Panel 2 Snimatelny dil
B M . Ci tolerance A vzdal.
ax. min. PR : " Max. <
Typ @ | Material < | Min.vzdél, |vzdélenosti| @ | Material tloustka| od
diry tvrdost | tloustka od okraje 0 diry tvrdost okraje
SSA HRB 50 PC
S8S 54 Kov HRB 60 1 66 013 4 deska | neomezeno| 1-1.8 25
SSC HRB 70 nebo plech

MONTAZ

plech

0 Zakl. deska
t
|
|
|

5.49-5.56 mm

MONTAZ

? Snimatelny dil

Zakl. deska

Tolerance et

engineering 10



Typ KSSB

do PC desek

5.49-5.56 mm
. R " B c D H T i i
Typ Kéd @ Kéd délky "L" 10.13 013 | +0.08 | +013 | 2013 | «0.43 Dira A : okraj
KsSB 4mm 8 ’ 10 ’ 12 ’ 14 ‘ 16 ‘ 18 ‘ 20 ‘ 22 25 | 477 | 574 | 358 | 635 | 051
PANEL 2
i Snimatelny dil
TN
Panel 1 Panel 2
. Ci tolerance vzdél PANEL 1
Typ @diry | Material ‘M:x + | tousta | Minveddl | vaddlenosti | griry | Materidl WM:x , | tioustka od | ! Zakl. deska
vrdos od okraje 05 rdost okraje Dira B | Tolemnce | C1
. PC deska okraj
KSSB 54 PC deska HRB 65 125 56 £0.13 4 nebo plech neomezeno| 1-1.8 25

okraj )
A, DIA. y Fcz* Dira A
A 1 772 1 772wz

Typ SKC

Nerezové ocel H M L
=S =
T Tl NN\ N N — N PANEL 1
B A c
EEIN ) / | okraj |
> Dira B ™ TOLERANCE ¢,
N
MONTAZ
Typ < D
Ked s délky "L" Al fc s [ m | |2 S
nerez. | dfiku Kéd délky "L"0.13 £0.08 [£0.08 | Max. |+0.08 | Max. | Nom |2y —
ocel v matr.
SKC 615 6 | 8 | 10 ; 12 | 14 | 16 | 18 ] 20° | 22 | 259 | 25 | 45 |538 172 | 275 | 635 | 55 —
. DN N N
PANEL 1 PANEL 2
) I Dira A Vzdal. od
B Max. min. G Rozsah | 200 L+ 32mm
T 4] « Min. vzdal. | vzdélenosti A A A material okraje -
® diry turdost | HouStha | o4 oraje os Nom. =078 08 . HouStek | ¢, min.
PC Board é%
SKC 54 HRB 70 1 6.6 +013 15 3 5 375 o Mot | 145162 | 4 )
b —=
Pro spojovani .
o MONTAZ
konektord
572 mm
Max.

o

fe—

Kod . @ Min.
5 tloustka i A B 4 H L M P S 4
Typ délky diry + + + ¥ vzdal. osy
diry plechu v konektoru *.003 +.003 Max. Non. 1.005 Max. Max. +.003 od okraje
SLPS 120-172 | .036 - .043 120 .096 143 119 218 A72 073 .060 .188 110

11 @ngﬁn@@vﬁng



Typ SO

SO4
SOA
SOS

Rozméry zavitu a délky

Distanéni sloupky s vnitinim zavitem

~—0>D

.:.1

e

Typ Keéd
Zavit N N o Kéd délky "L" +0.05 -0.13
ocel erez. erez. AI- Zavitu 0d délky +0.05 -0.
ocel ocel | slitina
M3
M3X05( SO S04 S0S SOA 35MET 3 8 10 12 14 16 18 N/A N/A N/A
M3.5X 06 M3.5
M4X0.7| SO S04 S0s SOA M4 3 8 10 12 14 16 18 20 22 25
M5X0.8 M5
D+0.25 4 8 11
Celkové rozméry SO, SOA, SOS Celkové rozméry SO4
. Min. @ diry @ diry Min. . Min. @ diry @ diry Min.
Kod | youstka vplechu B c Hol il osy Ked 1 yousiia vplechu B c H vzdal. osy LY
Zavitu | pechy | 4008 | t043 | 013 | Nom. [oqokre ZaVitu | piechy | 4008 | 043 | 013 | Nom. |oqokrsje MONTAZ
M3 1.02 4.22 3.2 4.2 4.8 6 M3 1.02 422 3.5 42 48 6 SO, SO4, SOA. SOS
s ’ y
35M3 | 1.02 5.41 3.2 5.39 6.4 6.8 3.5M3 1.02 541 3.25 5.39 6.4 71 BSO. BSO4, BSOA. BSOS
M35 | 1.02 | 541 | 39 539 | 64 6.8 M35 | 102 | 541 3.9 5.39 6.4 71 ! ! !
W4 1.27 714 4.8 712 7.9 8 M4 1.27 7.14 48 712 79 8.4 !
M5 127 | 714 | 535 | 712 7.9 8 M5 1.27 7.14 5.35 7.12 7.9 8.4 x>
_
WA N
L lTlIln. \\ \
Typ BSO F A\
R
BSO4 P
I\ +.004” /0.1 mm
BS c +.007”/0.18 mm
L J H
Rozmeéry zavitu a délky
Typ .
Zavit Kéd .
Nerez. Nerez. Al- Avit Kod délky "L" +0.05 -0.13
ocel o zavitu
ocel ocel | slitina
M3 X 0.5 BSO BS04 BSOS BSOA 3 SMMBSW 6 10 12 14 16 18 20 22 25
M3.5X 06 M3.5
M4 X 07| BSO BS04 BSGS BSOA M4 6 10 12 14 16 18 20 22 25
M5 X 0.8 M5
F min 32 4 5 6.5 95
Celkové rozméry BSO, BSOA, BSOS Celkové rozméry BSO4
. Min. @ diry Min. . Min. @ diry Min.
Kod | yioustka | vplechu| C H o adél. osy K6d | toustka | vplechu | H o] vadil. oy
zavitu | plechu | +008 | 013 Nom. | o4 okraje zavitu plechu +0.08 -0.13 Nom. | o4 okraje
M3 1.02 4.22 4.2 4.8 6 M3 1.02 4.22 4.2 48 6
3.5M3 1.02 5.41 5.39 6.4 6.8 3.5M3 1.02 5.41 5.39 6.4 71
M3.5 1.02 5.41 5.39 6.4 6.8 M3.5 1.02 5.41 5.39 6.4 74
M4 1.27 7.14 712 7.9 8 M4 1.27 7.14 7.12 7.9 8.4
M5 1.27 714 712 7.9 8 M5 1.27 7.14 712 79 8.4

~
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Typ TSO, TSOS, TSOA

(2) (¢asteéné prichozi) ;v
[astotné prd MONTAZ
\ TSO, TSOA, TSOS

S —

. Min. @ diry D min. Min.
Kod v c H /
o tloustka | v plechu hloubka vzdal. osy
zavitu | plechy | 4008 | “013 | zavitu | NOM: | o okraje
M25 063 42 atg || a8 58
6M25 0.63 5.4 5.38 ) 6.4 7.
M3 0.63 42 ais | ] 4 58
6M3 063 54 538 ) 64 71
M35 0.63 54 5.38 7 6.4 71
Typ ) Délka "L" +0.08
Zavit N a | e
ocel | Nerez. | Al | zavitu | 200 | 300 | 400 [ 6.00 | 800 | 10.00 | 1200 | 1400 | 1600 | 18.00 | 19.00
ocel slitina -
Kéd délky
M25
M25X045| TS0 1808 | TSOA |—guoe—| 200 | 300" | 400 | 600" | 800% | 1000® | 12009 | 14009 | 16009 | 1800 | 1900 = A
M3
M3X05| TS0 | TSOS | TSOA |—pr=—] 200" | 300" | 400% | 600 | 800% | 1000% | 12009 | 1400 | 1600% | 1800 | 1900%
M35X06| TSO | TSOS | TSOA | M35 NA | 300 | 4007 | 600™ | 800U | 1000@ | 12002 | 1400 | 1600° | 1800% | 1900

Typ CSS Pro zalisovani rﬁT j TYP CSS TYP CSOS

do slepych dér. -
CSOS t SN T MONTAZ
[ ~|]-H Iﬁl LB - - y
j o
A e L S— /{4
L+
6.35 mm

f Min. |

v | . Min. | @ | ™0 vzdal. |

. Kod & 5 |hloubka A B c H =
a o 6d dé N tioustka| slepé < 08|

Zavit Zavitu Kod délky "L" +0.05 -0.13 dip slepé Max. | Max. | Max. | Nom. og PN :
; plechu ry di i ‘
ry okraje

e | 16 1.09 1.09 777>

M3 X 0.5 ccssoss M3 | 4m | 67 | 80 | 107 [ 125 | 165 | 208 | 5% [y, 541 gy 5 o1 42 | 538 | 635 | 48
[ . 16 1.09 1.09

MEXO7[ggne] M4 | 4% | 67 | 8 |10% | 120 | 167 | 205 | 255 —y—| 792 [<gy 65 (o] 623 | 70 |87 | 64
M5 X 0.8 ccssoss Mss | 4@ | 6 | g2 | 10 | 12 | 169 | 209 |25 ;:i 873 1:3? 96 1:2? 737 | 871 | 983 | 72
MeX1| CS0S | Mes | 4 | 62 | 8= | 10 | 12 |16® [20% 259 | 24 99 | 191 96 | 191 9 | 988 |11.11 | 95

Pro elektronické —F—
Typ KFE fidici desky. ; S
KFSE

—O

Zavit hild Kéd Kod délky "L" +0.13 A tIoMui§’1fi(a gldiz ¢ E vzdhg:n;)s
ocel |Nerez.| zavitu od dely TLT=0 Max. | blechu X f:gau $0.08110.13 o olirajz
M3 X 05 (3) KFE KFSE M3 3 4 6 8 10 12 14 16% 15 15 42 4.68 | 5.56 4.4
(3) 3.6 KFE KFSE 3.6 3 4 [ 8 10 124 141 16 1.5 15 54 587 | 7.14 55
(3) 4.2 KFE KFSE | 4.2 3 4 6 8 10 12 14 16 15 15 6.4 6.81 | 8.74 71
F-min. délka zévitu zavit po celé délce 95104

engineering




Typ KFB3

Pro elektronické
fidici desky.

MONTAZ

. " @ diry Min.
L Kéd A |tioustka Bl c| E| k| p|M
T e 6d délky "L" + dal. os)
Zavit | TV | avity Kad délky "L" 1013 Max. | plechu | ¢P¥% 0,08 | Max. | £0.13|+0.08 | +0.25| s
M3X 05| KFB3 | Ma® 3| a4 | 6 | 8 | 10| 12| 14| 16 |o981or1es| 42 | 32| 421| 556] 455 | 1 | 433
14X 07| Kea | Maw 3| 4 | 6| 8 | 10| 12| 14| 16 |28 |1o71e5 64 |523| 64| 874]668| 1 | 636
F-min. délka zavitu zavit po celé délce 9.5:0.4
! /
SOAG c L .
MONTAZ
Pro ukostieni : % Y
elektronickych ‘ e g
| i
fidicich desek. e—
~—H— x L l/ i
Lrin.
Typ . Min. | @ diry Min. D
L Kéd i c H|p | M ] i
Zavit - P Kod délky "L" +0.25 tloustka |v plechu vzdal. osy | @ diry
Norer| shtina | 22Vt plechu | +008 | 013 | £0-25 | Nom. | o o |\ matrici —D
M3X 05| S0SG | SoAG [3sms | 3¢ | e | 6 8 | 10 | 12 | 1 | 54 [s3]ea [0 [ 68 | 55
(o]
Typ Kod i @ diry v plechu c H L Min. vzdal.
Zait [ Nerez. ocel | zavitu délka | -plechu | =008 -0.13 Nom. |+0.05 -0.13 |osy od okraje
535
M3x 05 DSOS DSO* M3 b 094-635 42 419 49 3 32

@A('Clus engineering 14



Distanéni sloupky bez zavitu
Typ SO
SOA

)
cell
SOS |+
—-L H
Kod Min. 2 di c H Win.
o tloustka | vplechu vzdal. osy N
dfiku plechu 20.08 -0.13 Nom. od okraje e
434 1 42 419 48 6 0.1 mm
631 1 54 538 6.4 6.8 018 mm
63.6 1 54 5.38 64 6.8
836 13 72 71 7.9 8
84.1 13 72 711 7.9 8
85.1 13 72 711 79 8
Typ Kéd
B ocel | Zuslech. | Nerez.| Al- diku Kéd délky "L" +0.05 -0.13
ocel ocel slitina
34 50 SON 505 | soa e‘?ﬂ* 3 4 6 8 10 12 14 B | 18 | 20
63.6
36 50 SON $05 | S0A [ 3 4 6 8 10 12 14 16 18 20
41 84.1
= $0 SON 805 | S0A ey 3 4 6 8 10 12 14 16 18 20
(] r
Lisovaci kontakt
i4 Min. 2 di Min. Max.
Materidl | youstia | vplechu | veddl.osy | turdost
plechu +0.08 od okraje | plechu
ocel 08 6,4 73 80 HRB
14 £0.20 0.80 0.10__ _BAF
d /_ T
S o : Al
o \/
«
&5 o O H
4.10 #0.10

A
15 %'C‘u gty



Typ PFK

Pro desky plosnych
spoju a plechy

Neztratitelné srouby

do HRB 70
T2
j”
c A pojistny plastovy
krouzek (modry)
. Kéd Min. @ diry E Min.
- Kéd A A - 6 H P T T: 5
Zavit T O délky tloustka | v plechu +04 . ! L4, |vzdal.osy
yp zavitu &roubu Max. plechu 40,08 +0.08 013 +04 +0.13 +0.13 Max. +1.02 od okraje
40 6.4 0
M3 x0.5 PFK M3 62" 15 15 6.75 7.28 82 95 1.83 32 9.1 13.8 51
84" 12.7 6.4

Typ PFC2
PFS2

pojistny plastovy
krouzek (modry)

mozné
i v &erné barvé
Typ Kod Min. | @ di E Min
- s Kod A o ¢ G P T T, yry
Zavit délky P tloustka | v plechu +04 vzdal. osy
ocel ng‘l;Zf roubu | ZAvitu Max. plechu | +0.08 Max. 0.25 04 +0.13 04 Max. +1.02 od okraje
M3 x0.5{ PFS2 PFC2 M3 6420“5 15 15 6.75 6.7 79 gg 1.83 302 9.1 13.8 6.4
50 79 0
M4 x0.7| PFS2 PFC2 M4 79Ms 15 15 7.95 79 95 1.1 2.08 3.2 1.4 17.7 7.9
94" 14.3 6.4
50 79 0
M5x0.8| PFS2 PFC2 M5 72 15 15 8.75 8.7 10.3 1.1 2.08 3.2 1.4 17.7 8.7
94" 14.3 6.4
60 9.5 0
M6 x1 | PFS2 PFG2 M6 82 15 1.5 105 10.5 11.9 12.7 2.49 3.2 14.6 224 95
04" 15.9 6.4

Vyrobeno
Z nerezu o
., mozné
PrO meel’lQIy i v &erné barvé ictng plastovy
pojistny plastovy
do HRB 70 krouzek (modry)
Kod . Min. @ diry Min.
. P Kod A 2 [ E G P T T. P
Zavit Typ délky o tloustka | v plechu . 1 z vzdal. osy
roubu zavitu Max. plechu | +0.08 Max. £0.25 +0.4 104 Max. +1.02 od okraje
40 6.4 0
M3x05] PFC2P M3 o 15 15 6.75 6.7 79 95 32 9.4 13.8 # 6.4
50 7.9 0
M4 x0.7| PFC2P M4 72" 15 15 7.95 79 95 11.1 3.2 12.2 17.8 #2 79
o 143 | 64
50 79 0
M5x0.8| PFC2P M5 72 15 15 8.75 8.7 103 1.1 3.2 12.4 17.8 #2 87
941 14.3 64
60 9.5 0
M6 x 1 PFC2P M6 82 15 15 105 10.46 1.9 127 3.2 15.7 23 #3 95
04" 15.9 6.4

& zavitu +2 mm

MONTAZ
PFC2, PFS2
PFC2P

Y

I

& zavitu +2 mm

/A
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Typ PF31
PF32

Pro materialy

mozné
do HRB 60 S
i v éerné barvé
. Kod Min. @ diry E Min.
. Kéd X A in. ¢ 6 H T T i
Zavit Typ Pae délky tloustka | v plechu +04 vzdal. osy
ity | gouby | " | plechu | +0.08 Maz. 013 04 013 Max. =04 0d okraje
PF31" 0.97 1
M3x05 P32 M3 30 a7 15 55 547 103 76 5.1 83 15.3 6.6
PF31 0.97 1 .
M4 x 0.7 P32 M4 30 147 5 6.4 6.37 1.9 76 5.3 8.4 15.4 74
PF31 0.97 1
M5x 0.8 PF32 M5 30 147 15 8 7.97 135 7.6 56 8.5 15.4 84
M6 x 1 PF32" M6 35 1.47 15 9.5 9.47 15.9 8.9 6.1 9.7 17 9.7
Tvar hlavy

na zvl. objednavku

@ zévitu +2 mm

@ zévitu +2 mm

. Kéd Min. @ diry . Min.
. Kéd < A & 4 E H P T T, Driver 4
Zavit | TP | gvita | JEKY | t:;;'ﬁﬂ:f VOSORU! Max. | 025 | +060 | 5053 | +04 | Nom | Wom. | Sie | oy
0 5.55 0
M3x0.5 | PFHV M3 0.86 0.92 55 5.47 6.95 2.03 6.69 11.25 #1 5.8
7.56 19
0 6.01 0
M3.5x0.6| PFHV M3.5 0.86 0.92 6 5.97 745 2.34 7.45 12.47 #2 6.3
1 8.42 2.3
0 6.59 0
M4x0.7 | PFHY M4 0.86 0.92 6.4 6.37 7.85 2.79 85 141 #2 6.7
1 9.39 27
[
Typ PF11 T
T, ¢ “M_
TT
A
Typ PF11 Typ PF12 i ] .
5 H
AIEEIRE
4
mozné C =
i v éerné barvé
Typ Kéd Min @ dit Min.
Kéd | gl A o n C E G P T, T, )
Zavit P élky tloustka | v plechu . vzdal. osy
avi zavitu &roubu Max. plechu +0.08 Max. 025 +0.64 +0.64 Nom. Nom. od okraje
Q 5.08 0
M3 x 0.5 | PF11| PF12 M3 1 0.92 0.92 5.56 5.53 10.46 6.6 1.52 7.87 11.94 #1 71
2 8.13 3.05
0 5.84 0
M3.5x 0.6| PF11| PF12 | M3.5 1 0.92 0.92 6.35 6.32 11.25 7.37 1.52 11.18 16.26 #2 7.37
2 8.89 3.05
0 5.84 0
M4 x 0.7 | PF11| PF12 M4 1 0.92 0.92 7.92 7.9 12.85 7.37 1.52 1.3 16.3 #2 8.4
2 8.89 3.05
Q 5.84 0
M5 x 0.8 | PF11| PF12 M5 1 0.92 0.92 7.92 7.9 12.85 7.37 1.52 11.3 16.3 #2 8.4
2 8.89 3.05
[i] 7.37 0
M6 x1 | PFi1| PF12 M6 1 0.92 0.92 9.53 9.5 14.55 8.89 1.52 13.5 20.3 #3 1.7
2 10.41 3.05

17
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Typ PFP

Plastova hl -
astovéa hlava “'ﬁt\

éernd barva
(jiné barvy
na zvl. objednévku)

T

E

1

i
.

Kéd Kod A Min. | @diry c [ P T, T, Min.
zavit | Typ | oot | 96y | pay |tloustka|vplechul max. | £025 | £0.64 | £064 | Nom. | Nom. vadl. osy
Sroubu plechu | +0.08 od okraje
M3x05 | PFP M3 0 0% | 092 | 516 | 513 | 1377 o 0 1.07 | 1645 | #1 54 38
X0 1 : : : : - 737 | 152 ’ i i :
M35x06| PFP M35 g 0w | 0w | ss6 | ss3 | a7 o 0 107 | 1615 | # 58 51
-0 X0 - 1 : : : : - 737 | 152 : : ) :
M4x07 | PFP M4 0 09 | 0% | 635 | 63 | 1508 oo 0 1.07 | 1615 | # 67 51
X 0. 1 & . . . A 737 152 i . . .
Lze zaijistit
v oteviené
poloze. moné
i v éerné barvé
Pro plechy
do HRB 80.
i ] Min. | @diry 3 3 Min.
- Kéd Kéd “ ¢ D G H Ty T, TR .
Zavit 3 tloustka | v plechu ) +0.13 +0.13 . . . vzdal. osy
) délky | ‘Sechu Plech | tax, 0.13 b 025 | V2 | £025 | 2025 | 2102 | w03 |TRCCCRY
PTL2 04 4 15 83 8.3 6.35 127 103 79 43 15.1 27 10.9 86

Typ PF10

Lze zaijistit
v oteviené poloze.

Pro plechy do HRB 80.

PR10 Pouzdro

PS10 Sroub

MONTAZ

PR10Pouzdro\ /PS10 Sroub

=y

P—y /3
—

| N B

Manually
Retracted = ‘
N = I
Position -/ Al o N10 Matice protikusu
’4* E— m ) :
: i Kod Kod E
-ryp PS ‘I 0 (1 Zavit Typ ZAvitu délky No. M 2025 Nom.
" .
groub T M3 x 0.5 PS10 M3 40 4.7 19 8.3 33
‘ M4 x 0.7 PS10 M4 40 6.3 19 8.3 33
j L M5 x 0.8 PS10 M5 40 71 19 8.3 33
2 1
| |
_ b
e E - o
Typ i
T@ ———
PR10 "
/E 1
N
Pouzdro
. Min. Min. tl. @ diry Min.
i, Kéd A in. ; B ¢ H y
Zavit Typ P tloustka | pro zapust. | v plechu vzdal. osy
zévitu Max. plechu | zalisovani |  +0.08 Norm. Max. Nom. Nom. od okraje
M3 x 0.5 PR10 M3 3.15 14 3.2 71 5 7.08 7.9 2 7.9
M4 x 0.7 PR10 M4 3.15 14 3.2 8.75 6.5 8.71 9.5 2 8.7
M5 x 0.8 PR10 M5 3.15 1.4 3.2 9.5 7.4 9.47 10.3 2 9.2
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Typ
N10

matice
protikusu R —
. . Min. @ diry Min.
- Kod Kaod A P ¢ E F H T p
Zavit Typ e o tloustka | v plechu vzdal. osy
zavitu diku Max. plechu +0.08 Max. Nom. £0.25 Nom. +0.13 od okraje
M3 x 0.5 N10 M3 1 0.97 1 4.75 4.73 7.1 33 3.2 6 5.6
M4 x 0.7 N10 M4 1 097 1 6.4 6.38 87 33 4.7 6 7.1
M5 x 0.8 N10 M5 1 0.97 1 7 6.96 9.5 3.3 54 6 7.9

Typ
F10

plovouci
matice
. . Min. @ diry Min.
- Kod Kéd A P [ D E F T p
Zavit Typ e o tloustka | vplechu . vzdal. osy
zavitu diku Max. plechu 10,08 Max. Max. Max. +0.25 +0.25 od okraje
M3 x 0.5 F10 M3 1 0.97 1 7.4 7.34 74 9.1 26 5.1 7.6
M4 x 0.7 F10% M4 1 0.97 1 9.4 9.3 9.3 1.2 2.6 49 8.7
M5 x 0.8 F10% M5 1 0.97 1 10.3 10.27 10.27 1.2 2.6 4.9 9
Typ N10
Mozné pouziti PS10 ¥

+ matice typu F:

Typ PFT- $roub s plastovou hlavou g}\ﬁ
¢ernd barva >§>O

(iiné barvy na zvl. objednévku)

6 Ked A C E G s T
£ Kod A
Zavit Typ Zévitu é‘rigﬂgu £0.25 | £040 | 2040 | £064 | Max | £0.40

0 85

M3 x 0.5 PFT L M3 ; 191 | 889 | 127 |—SS— 105 | 1034 | #10 3.73 1
0 8.5

M35x06 | PFT L | M35 ] 190 | 889 | 127 oS 125 | 1034 | #15 396 13
0 85

M4 x 0.7 PFT L M4 ; 191 | 1006 | 1478 |n o 145 | 1171 420 478 16
0 85

M5 x 0.8 PFT L M5 ] 191 | 1016 | 1478 oS 165 | 1171 | 420 5.28 16

A
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Pravouhleé stavebni prvky

1=

- , A /\f‘\&_‘
Typ RAA(samorezny)
le— C ——+ﬂ
Pro rychlou montéz 08— H t I_%
Shiv . i
pravouhlych prvkd
&/ "
G
F
D
I}
-
E tvar metrické verze
@ $roubu Rozméry matrice L.
nebo A B c 0 Obj. ¢.
zavitu | 4003 | 003 | 04 | min | Matrice
M3 | 653 | 802 | 254 | 108 | 8002713
M4 | 907 | 1003 | 254 | 127 | soo27t4
) 1 Odiy Min. | Min.
Zavit | oo |l KOd | Ked de Kéd tIoMug}'ka v plechu vadal, osy |vzdal. osy
groubu| P |MateNl zavitu| visky |+00g | dEIKY | Dachy | *O:05 A o8 3 D E F 6 | H J | od okraje | od okraje
e P -0.03 +0.08 | +0.1 | Nom. | Nom. | £0.15 | +0.15 | Nom. | +0.18 | Nom. K M
4 |39 Bx4 9.1
M3x05| RA | A | M3 | 7 ool 1 el 79 | 277 | 635 | 88 ez | 7 \e27| 15 |287 | 102 oo
7 |69 10%7 147
Max07| RA | A | M4 | 9 i 1 Fioeo| o9 | ses | ase | aas | 143 | 9 |20 197 406 | 102 (e
Typ RAS se zavi ’
YP (se zavitem) .
Pro rychlou montéz
e . o //"\\
pravouhlych prvkd )
N
G
N F
[}
“g o [
: i
.~ LH
%)” 2 J
- E
tvar metrické verze
- . . @ diry Min. Min.
Zavit | o | g | K68 | Kod | Ked | K3 outtia| ¥ Plechu vadal. osy | vedl, osy
sroubu| V! zavitu | visky | délky | o0 | lechy | 005 | A c| 0| E|F G J | odokraje | od okrje
1008 | p 003 | +0.08 | Nom. | Nom. | £0.15 | +0.15 | Nom. | Nom. | K M
3 29 8x3 76
M3x05 | RA s M3 7 4 39 1 8x4 | 70 |635| 318 | 947 | 7 | 927 | 287 | 102 | o4
6 59 8x6 107
4 3.9 10x4 10
MAx07 | RA s M4 9 7 6.9 1 10x7 | 99 |889| 318 | 1148| o | 1219 406 | 102 | 147
9 5.9 10x9 163

WAVEGARD

Zaijisfuje spolehlivé ukostieni

Systém pro odvadéni el. naboje

12.7 mm NOM.
3.7 mm MAX. ™~
Y A 4.6 mm
Pfi u;{lnem o
stlaceni
| |
=)
7.2 mm NOM. —— .
| ‘ I
7.2 mm NOM.
i

9.8 mm + 0.1

oznaéeni: DPRS

WAVEGARD CEP

9.8mm +0.1

WAVEGARD PALEC
oznadeni:

DBRS

I |

MONTAZ

ke B

t——A_c.

MONTAZ
) ¥
24 ]\

72 mI MIN.

A

-

7.62 mm +0.25

-

T
.
é

I
r

N

(A

L

_|

9.9-10 mm
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Privarovaci matice

Typ WN, WNS (samozavadéci)

Typ . < Min. i Min.
S e - - A (- R A
M3X0.5 WN WNS M3 0 0.76 0.77 44 437 7.85 15 447
M4X0.7 WN WNS M4 0 0.76 0.77 56 5.57 9.4 26 52
M5X0.8 WN WNS M5 0 0.76 0.77 6.4 6.33 1.2 38 565
M6X1 WN WNS M6 0 1.24 1.25 8.1 8.03 132 46 6.7

Bodovaci ¢ep

%) //';;W/
A KB
z W AR
- 27
Typ . Panel 1 Panel 1 Panel 2 Panel 2 Min,
a Kod tloustka @ diry tloustka @ diry c, c, £ L vzdalenost

velikost | Houstky | +0.08mm +0.08 mm +0.08 mm +0.08 mm Max. Max. Max. Max. osy od okraje
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
SF-3 0.8 0.8 3.0 0.8 25 2.97 2.46 3.53 1.50 2.54
SF-3 1.0 1.0 3.0 1.0 25 297 2.46 3.76 1.90 2.54
SF-3 1.2 1.2 3.0 1.2 25 2.97 2.46 3.76 2.31 2.54
SF-3 1.6 1.6 3.0 1.6 25 297 2.46 3.76 3.12 2.54
SF-5 0.8 0.8 5.0 0.8 4.0 4.98 3.97 5.56 1.50 3.56
SF-5 1.0 1.0 5.0 1.0 4.0 4.98 3.97 5.56 1.90 3.56
SF-5 1.2 1.2 5.0 1.2 4.0 4.98 3.97 5.56 2.31 3.56
SF-5 1.6 1.6 5.0 1.6 4.0 4.98 3.97 5.56 3.12 3.56




Zavitové vioiky do plastu

) 8 iy 2
Typ 1UB, IUC -- T, \F‘ A [
. -, ;. , 3 d c P C - L
Ultrazvukem lisovana zavitové ﬁ = %n | |§|§ﬂ mh EIZﬂ
vlozka do plastd. — o k- LAJ ]
. Velikost diry v materialu
Zavit | Mosaz b Nerez. zal’(\‘riiltiu (:(en!ﬂy = uA13 =:fEu 13 P’ﬂ"‘-c‘"'"‘“ Min. Dy F
acel : | =1013 | hioubka | =005 | =+0,05
M25x045 | IUB Ic M2 ! a2 437 = - 38 404
M3x05 | U8 Iuc M3 ] i 437 39 i & 404
M3x05 | 1UBB uce M3 ! o 5,56 o ‘7‘22 2 523
M35x06 | IUB e M35 > 2 556 - 5 eh 523
Mix07 | U8 Iue M ] i 535 o 2 o 594
Msx08 | I1UB 1w M5 : o 754 i X . 703
W5x08 | IUBB 1ucc M5 ! o 83 L& i L 8
o e [ w | w e e e e w
Mex125 | IUB Iue M8 ] 331 1191 11 5 e 1138
Typ IUTB, IUTC
Ultrazvukem lisovana zéavitova
vlozka do plastd. £
Typ . ¢ Velikost diry v materialy
it osar | e A | wtn | a0 P‘f’j'n“Téu o e . "Lﬂi“f,,?,"g"
M2x04 | IUTB iuTe w2 4 248 307 079 0.79 476 323
M25x045 | 1UTB uTe M25 574 455 149 079 079 65 298
M3x05 | IUTB T 3 574 455 249 079 079 65 298
M35X06 |  IUTB T M35 714 5.3 465 079 0.79 79 481
Wix07 | IUTB uTe W 815 6.7 551 079 102 891 567
M5x08 |  IUTB TS M5 952 6.93 827 147 117 1028 643
M6 x1 T8 e ™ 127 859 787 117 158 134 8.03

SRkl
Nl
N

Typ ISB, ISC

Ultrazvukem lisovana
zavitova vlozka do plastd.

A——

Typ , Velikost diry v materidlu
Zavit M Nerez. Ko(: +UA13 :UE13 +ucus Hloubka | Prum. diry
0saz wel zévity £l : £ iy o
M3x05 158 1SC M3 574 4.62 389 6.5 3.99
M4x07 1SB 1SC M4 815 622 551 8.92 56
M5 x0.8 1SB 1SC M5 952 701 6.3 10.92 6.4
M6 x 1 1SB 18C M6 127 8.58 79 13.46 8
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Typ IBB, IBC

V plastu zalita zavitova
vlozka slepé.

g i
| c

s Fan S
e
Zinit Typ ] Kod Kad délky A +0.13H Min. E ¢ s, 5,
Mosaz | o™ | zavitu | 4 6 8 1 1 Min. 1«03 | Nom. | Nom.
M25x045| 1BB IBC | M25 | 478241 |635/368 | 714457 | 953546 [1031/635 478 | 434 08 | 08
M3x05 | 188 IBC M3 | 5225 | 71343 | 87358 | 103171 | 111383 | 478 | 434 08 | 08
M35x06| 188 IBC | M35 | 63533 | 87356 | 1031772 | 119188 | 1348110 | 556 | 513 0 | 16
Méx07| BB | IBC® | M4 | 63583 | 87356 | 103172 | 119188 | 134810 | 635 | 574 12 | 16
M5x08 | 188 IBC M5 | 7339 | 111261 | 134876 | 119188 |1348103| 7.4 | 657 12 | 16
M6x1 | 1BB IBC M6 | 8.73/483 1349762 |1587/9.53 | 1826/1157| 20811359 874 | 815 16 | 24
Mx125| BB | IBCS | M8 |11.13/571|15.00/854 |18241155 (20621408 |22231574| 1113 | 1026 | 198 | 24
V plastu zalita zavitova
vlozka slepé.
Zavit 1Y Kod Kad A E ¢ 5, s, H
Mosaz zavitu délky +0.13 Nom. £0.13 +0.13 +0.13 Min.
M3 x 0.5 IBLC M3 8 8.73 4.77 4.57 0.8 0.8 4
M4 x 0.7 IBLC M4 8 10.31 6.35 5.97 1.2 1.6 5.6
M5 x 0.8 IBLC M5 8 13.48 713 6.86 1.2 1.6 6.4
M6 x 1 IBLC M6 8 15.87 8.73 8.26 1.6 2.4 8
Typ ITB, ITC
V plastu zalité
zavitova vlozka. e
Typ Ko
. od A E ¢ s, 5
Zavit Mosaz ’;z:z zavitu +0.13 Nom. £013 Nom. Nom.
M3x05 I8 I M3 477 477 434 078 078
M4 x0.7 I8 Ic M4 635 6.35 574 116 157
M5x08 I8 Ime M5 713 713 657 116 157
M6 x 1 I8 I Ms 953 874 8.15 157 238
Mi0X 15 I8 Ime M10 1427 127 11.84 238 238
Typ STKB, STKC )
o, , . L, = = NN
V plastu zalité zavitové 2 ‘
vlozka. RGzné délky . .
. Typ Kéd Kod délky "L" £0.13 £
Zavit " vosaz | ez | zavity Nom.
M3 x 0.5 STKB STKC M3 3 4 6 8 10 12 15 18 474
M4 x 0.7 STKB STKC M4 3 4 6 8 10 12 15 18 6.35
M5 x 0.8 STKB STKC M5 3 4 6 8 10 12 15 18 713

A
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Typ NFPA, NFPC

.

=0

Montaz zalisovanim do plastu. ;
Sestihranny diik T
Zavit . LTI Kéd A Min. tloust. | Prém. diry c E
ocel Aluminium zavitu Max. plechu v plechu Max. +0.13
M3 x 0.5 NFPC NFPA M3 5.84 6.1 47 4.75 4.75
M3.5 x 0.6 NFPC NFPA M35 584 6.1 47 4.75 475
M4 x 0.7 NFPG NFPA M4 6.73 7 6.35 6.2 6.35
M5 x 0.8 NFPC NFPA M5 6.73 7 6.35 6.2 6.35
M8 X 1 NFPC NFPA M6 8 8.3 7.92 7.65 7.92
M8 x 1.25 NFPC NFPA M 9.27 9.7 953 9.3 9.53
Typ PPB
Montdaz zalisovéanim
do plastu.
Zavit e Kod Kad d ; B s W
Mosaz | zévitu délky 013 Nor. 204 s04 04 e | Prim. 4
M3x05 PPB M3 ; L 3.96 11 20 05 o 4
Mdx 0.7 PPB M ] o 5.48 e a8 12 % 56
M5 x 0.8 PPB M5 ] - 6.35 = = 16 e 64
M6 x 1 PPB M6 ] -2 7.95 = i 2 22 8
Typ PFLB S |
T |
Montaz zalisovéanim |
do plastu. Ploché hlava
p < Velikost diry v materialu
Zavit M'(f)vsl;z zal'(:i‘:u (:(‘;::v + &13 + nE.13 . :25 + nT.13 + uB.25 + ns.4 1‘3’.4 . T PrE-H_-ug"V
M3x05 | PFLB M3 ! i 556 422 055 0.55 38 05 222 4
M4x07 | PFLB M4 : 82 713 5.84 0.83 0.88 = 12 i 56
M5x08 | PFLB M5 ; o8 7.95 6.65 1.09 1.09 i 16 80 6.4
M6 x 1 PFLB M8 ! 283 952 8.33 127 1.27 84 2 1083 8

Typ PKB

Montéz zalisovanim do plastu.
Hluboké ryhovani.

o ——a

Zavit Typ Kod E ¢ B B S o T ‘;,'::e.ﬂ;m
Mosaz zavitu +0.13 Nom. +0.25 +0.25 +0.25 + hioubka Y005

M3 x 0.5 PKB M3 4.77 3.96 3.47 1.42 2 3.56 0.5 5.25 3.96

M4 x 0.7 PKB M4 7.92 5.56 4.97 2.38 3.32 5.97 1.19 8.97 5.56

M5 x 0.8 PKB M5 9.52 6.35 5.94 2.84 4.01 7.1 157 10.54 6.35

M6 x 1 PKB M6 12.7 7.92 7.39 3.81 5.33 9.53 1.98 13.71 7.92

'clus engineering
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PEMSERTER - lisy pro montaz lisovacich prvko
SERIE 4

Zakladni technické udaje:

Max. lisovaci sila: 53,4 kN
Prenos sily: pneumaticky
Pracovni tlak: 6-7 bar
Vylozeni ramu: 45,7 cm
Vyska (v&. Stojanu): 165 cm

Hmotnost (v€. Stojanu): 372 kg

Karuselova matrice na zvl. objednavku.
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PEMSERTER SERIE 4 AF
s automatickym podavacem

Zakladni technické udaje:

Max. lisovaci sila: 53,4 kN
Prenos sily: pneumaticky
Pracovni tlak: 6-7 bar
Vylozeni ramu: 45,7 cm
Vyska (v&. Stojanu): 165 cm

Hmotnost (v€. Stojanu): 390 kg

457em

MICRO-MATE"Press

Rucni klesté pro lisovaci matice PEM M2 - M5.

Sada obsahuije i stfizniky a matrice
pro prostiihovani potfebnych otvord.

Rozsah:
Hmotnost:
Max. lis. Sila:

lisovaci matice do M5
1,25 kg
cca 11,1 kN




PEMSERTER SERIE 2000

lisovacich prvk

Max. lisovaci sila:
Prenos sily:
Pohon:

Prac. tlak:
Elektro. pfipojeni:
VyloZeni ramu:
Vyska:

Sitka:

Hloubka:
Hmotnost:

45.1cm ]gq: . 29 cm
e

A 15.24 cm
3.3cm J

engineering

Lis s automatickym podavanim

Zakladni technické udaje:

71,2 kN
pneumaticko-hydraulicky
pneumaticky

6-7 bar

230V 50 Hz/jednofazovy
61 cm

193 cm

92 cm

126 cm

1135 kg




Poznamky:




Nasde specializované katalogy

o0 o | | Qo | | o) | | oo | | o — | | @ig— | o]} jmm—

Nytovaci technika Nytovac( technika | | zasobnikové nytovéni = el Naveiowac tactinke Promyslova madia Flotde
Whaol ity Nytovoct marce pra stroje a pfistroje
le

~Nelson Antivibraéni OVLADACI PRVKY

pryzové prvky

.1 -
il A
L21%

7 | iR

*—

o] | | iy | | j—

Limadrnd kulbtkowd S — Tainé uzdvéry
Matice v kleci r— PEO PROMYSLOVA ZARIZEND

o2% Yy

NYTOVACI TECHNIKA
A UPEVNOVACI PRVKY

Jak nds najdete ?...
Sidlo firmy:

Brno-Cernovice 3

Famérovo ndm. 32, PSC 618 00
tel.: 548 422 251, fax: 548 422 250
e-mail: prodej@arcus.cz, www.arcus.cz
- Snadny pfijezd z jakéhokoliv sméru

- Bezproblémové parkovani osobnich i nakladnich vozidel
- Pfijezd mozZny azZ ke skladu, K dispozici vysokozdvizny vozik
- Pfijemné, moderni prostredi

Pobocka v SR:

971 O1 PRIEVIDZA - SK
Nadjazdovéa 2768/2k

(byv. Sebedrazska cesta 1)

(viezd vedle Eerpaci stanice JET)
tel.: 00421 - 46 54 20 331
00421 - 46 54 20 287
fax: 00421 - 46 54 25 065
e-mail: arcus.sk@arcus.sk
www.arcus.sk




